Standards for your success.




W 5 MINUT DO KONSTRUKCJI
FORMY GORACOKANALOWEJ

Konfigurator form gorgcokanatowych firmy Meusburger posiada liczne zalety. Przyczynia sie nie
tylko do oszczednosci czasu, lecz réwniez do obnizenia kosztéw ogdlnych. Kompletna konstrukcja
formy wraz z systemem gorgcych kanatéw, moze by¢ skonfigurowana indywidualnie za pomoca kilku
kliknie¢ i wysytana w krotkim czasie w ramach jednego zamodwienia.
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Wiecej informacji na temat naszej formy goracokanatowej

FH znajda Panstwo na stronie:
www.meusburger.com/formy-goracokanalowe

EH 6000 System gorgcokanatowy — dostarczany jest odbiorcy jak wygenerowano
w konfiguratorze, w stanie zmontowanym i gotowym do montazu w formie.
FH 63 Ptyta rozdzielacza — dostarczana jest razem z wyfrezowanymi wybraniami na rozdzielacz.

E 19100743 70/1/2 Tabliczka znamionowa standardowa: dostarczana z danymi systemowymi.
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4 WARIANTY — MAKSYMALNA FUNKCJONALNOSC

Wsréd naszych znormalizowanych form gorgcokanatowych mozna wybraé miedzy czterema réznymi ro-
dzajami rozdzielaczy. Dzieki oferowanym rozmiarom rozdzielaczy, duzemu wyborowi dysz i mozliwosci
zmiany ich pozycji, mozna szybko i bezproblemowo skonfigurowaé odpowiednie rozwigzanie goragcych
kanatéw dla swojego projektu.

IMT1
ROZDZIELACZ 1 PUNKTOWY

Mozliwe wymiary rozstawow:
A: 37,5 =206,25 mm

IMT2
ROZDZIELACZ 2 PUNKTOWY, KSZTALT |

Mozliwe wymiary rozstawéw:
A: 25,0 = 206,25 mm

CMT4
ROZDZIELACZ 4 PUNKTOWY, KSZTALT X

Mozliwe wymiary rozstawéw:
A: 355 -220,5mm

HMT 4
ROZDZIELACZ 4 PUNKTOWY, KSZTALT H

Mozliwe wymiary rozstawow:
L1: 40 = 210 mm
L2: 25 -206,25 mm
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EH 6000 SYSTEM
GORACOKANALOWY — KONSTRUKCJA

EH 6400

EH 5200

EH 5030

EH 5220

EH 5230

EH 4100

EH 6100

EH 6214

EH 6200
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SZCZEGOLY DOTYCZACE KOMPONENTOW

EH 4100: DYSZA GORACOKANALOWA smartFILL, WKRECANA

» Dodatkowo zespdt koncodwki dyszy w 4 mozliwych wariantach

» Grzatka 230V, dtugosé kabla 2000 mm

» Zintegrowana termopara Fe-CuNi (typ J), DIN 43710, czarny +/biaty—
» Maks. ci$nienie wtrysku 1800 bardw

EH 5030: ELASTYCZNA GRZAtKA ROZDZIELACZA

» Moc 700 — 2800 W, w zaleznos$ci od rozmiaru rozdzielacza

EH 5200: CZUJNIK TEMPERATURY, KATOWY 90°

» Fe-CuNi (typ J)
» Termopara z ostong sprezynowa
» Dtugosc przytgcza 5000 mm

EH 5220: ZACISK GRZAKKI

ZACISK CERAMICZNY PRZYLACZA

» Umozliwia przykrecenie przewoddw zasilania elektrycznego do kazdej grzatki rozdzielacza
» W kazdym zacisku ceramicznym przytacza sg dwa zaciski srubowe umozliwiajgce ,mostkowanie”
rownolegtego potaczenia grzatek rozdzielacza na wyjsciu strefy grzania

PRZEWOD PRZYLACZENIOWY
» Splot z czystego niklu 2,5 mm? w izolacji z jedwabiu szklanego, 4-krotny do 300 °C

EH 5230: PRZEWOD UZIEMIENIA
» Dtugosc przytacza 2500 mm

EH 6100: ROZDZIELACZ

» Dostepny z materiatu 1.2311/ 1.2316, w zaleznosci
od zastosowanego tworzywa sztucznego

EH 6200: ELEMENT CENTRUJACY

» Pozycjonuje rozdzielacz w osi narzedzia naprzeciwko tulei centralnej rozdzielacza

EH 6214: ZESTAW SRUBY | TULEI DYSTANSOWEJ

» Do prawidtowego umiejscowienia i przykrecenia rozdzielacza

EH 6400: DYSZA CENTRALNA ROZDZIELACZA GK

» Zintegrowana termopara Fe-CuNi (typ J), DIN 43710, czarny +/biaty—
» Grzatka 230V, dtugosé kabla 2000 mm
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EH 4100 — DYSZA GORACOKANALOWA
smartFILL WKRECANA
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INNOWACYJNA TECHNOLOGIA REGULACJI TEMPERATURY

» Optymalny transfer ciepta dla obrabianego tworzywa sztucznego
» Jednorodny rozktad temperatury na catej dtugosci dyszy dzieki zréznicowanemu roztozeniu mocy
» katwa i szybka wymiana grzatki i termopary dzieki zamknieciu zaciskowemu

ZBALANSOWANE KANALY PRZEPLYWU O WYSOKIEJ JAKOSCI POWIERZCHNI
» Optymalna wymiana ciepta, bez martwych stref

» Niskie naprezenia Scinajgce stopu

» Optymalne warunki przy czestej zmianie koloru

ROZNE TYPY PUNKTU WTRYSKU

» Uniwersalne zastosowanie dysz gorgcokanatowych do réznych aplikacji i materiatow
» katwo wymienialne, odporne na zuzycie zespoty koncodwek dyszy
» Niezmienna dtugos¢ dyszy (wymiar |) przy réznych rodzajach punktu wtrysku

KONCOWKA DYSZY DLA OPTYMALNYCH PARAMETROW PRZEPLYWU

» W gorgcym obszarze dyszy nastepuje rozdzielenie i ponowne potaczenie stopu
» Zminimalizowanie powstawania linii przeptywowych
» Poprawa optycznych i mechanicznych wtasciwosci produkowanych elementéw



FH 63 — PLYTA ROZDZIELACZA

Konfiguracja ptyty rozdzielacza FH 63 odbywa sie automatycznie przez wprowadzenie parametréw
w konfiguratorze. Szerokosc i dtugosé mozna wybraé samodzielnie, grubos¢ jest generowana
automatycznie. Mozliwy jest przy tym wybor wielko$ci form od 216 x 246 do 796 x 1196. Model 3D
uwzglednia pasujgce wybrania dla odpowiedniego systemu rozdzielacza. Ponadto, do wyboru

dostepne sg trzy rozne rodzaje materiatow.

Materiat odprezany
cieplnie, pozbawiony Wyfrezovvan'e na goto- 11730
wewnetrznych naprezen wo Wy:r‘ar;/e dla roz- 1.2085
zielacza 12312

Pogtebienia pod oznacze-
nia kanatéw chtodzenia

) Grubos¢ szlifowana
Zintegrowane o
recyzyjnie
otwory chtodzenia precyzyi

ﬂ Do oznaczenia wej$cia i wyjécia chtodzenia mozna uzy¢ ptytek identyfikacyjnych

z tworzywa sztucznego.

@, o

E 2030 E2030S
z mozliwoscia indywidualnego nadruku
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KILKA KLIKNIEC DO KOMPLETNEJ KONSTRUKCJI
FORMY GORACOKANALOWEJ
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Konfigurator form gorgcokanatowych jest optymalnym narzedziem dla wszystkich kon-
struktorow. Wystarczy kilka kliknie¢, aby uzyskaé kompletne zestawienie formy wraz
z rozdzielaczem goragcokanatowym w typowej, wysokiej jakosci. Dane 3D sa jak zwykle,
dostepne do pobrania. Zalety sg oczywiste. Projektant moze skoncentrowac sie na
innych tematach podczas projektowania formy, a tym samym zaoszczedzi¢ cenny czas i

koszty.

ZALETY W SKROCIE:
A

» katwa i szybka konfiguracja formy gorgcokanatowe;j

» Maksymalna uniwersalnosé zastosowania dzieki mozliwosci
indywidualnego ustawienia dysz

» Biezace wskazania parametrow rozdzielacza oraz dostep do danych 3D

» Transparentne koszty dzieki natychmiastowemu wskazaniu cen

» Krétki czas dostawy skonfigurowanych podzespotow

Wiecej informacji na temat naszej formy goracokanatowej
FH znajda Panstwo w naszym filmie:

www.meusburger.com/fh-konfigurator-wideo




KONFIGURATOR FORM GORACOKANALOWYCH FH
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«

W pierwszym kroku okresla sie
liczbe dysz i typ rozdzielacza.

«
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KONFIGURATOR FORM GORACOKANALOWYCH FH
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W nastepnym kroku wprowa-
dza sie rodzaj przetwarzanego
tworzywa sztucznego oraz
mase wtryskiwanego elemen-
tu. W zaleznosci od wersji
mozna réwniez wybra¢ mate-
riat, z ktérego wykonany jest

rozdzielacz.

Mozna zdefiniowac usytuo-
wanie rozdzielacza w ptycie
rozdzielacza, wprowadzajac
wspdtrzedne X i'Y punktu
wtrysku lub poprzez rozstaw i
kat dysz.

W trzecim kroku definiowane
sg pozostate wymiary formy
gorgcokanatowej. Dodatko-
wo istnieje mozliwos$¢ zmiany
$rednicy dyszy. Tutaj wybie-
rany jest z reguty najbardziej
optymalny rodzaj dyszy.
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KONFIGURATOR FORM GORACOKANALOWYCH FH

Krok 4 - wybér dysz goracokanalow

Rodzaj dyzzy EH 4100
Dysza roztzietacz smanFILL , woacana
8
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Przy wyborze rodzaju punktu
wtrysku, standardowym usta-
wieniem jest EH 4200 / RT,
poniewaz w wiekszosci przypad-
kéw jest to najlepsze rozwigza-
nie. Mozliwy jest jednak wybér

innego wariantu.

Jesli z zestawienia materiatu
i wybranych koncéwek dyszy
wynika zalecenie zastosowania
wktadki izolacyjnej, wowczas
jest ona zaznaczona i moze by¢

bezposrednio zamdwiona.

Nastepnym krokiem jest wybér
odpowiedniego gabarytu
formy.

Automatycznie wyswietlana
wielko$¢ formy optymalnie od-
zwierciedla stosunek miedzy roz-
dzielaczem a ptyta rozdzielacza.
W razie potrzeby mozna wybrac
nastepny wiekszy lub mniejszy
gabaryt formy.

Odlegtos¢ otwordw chtodzenia w
stosunku do wybrania na rozdzie-
lacz, mozna regulowac poprzez
wprowadzenie wartosci offset, od
0do 25 mm. W tym momencie
moze dojs¢ znowu do zmiany
wielkosci formy.



KONFIGURATOR FORM GORACOKANALOWYCH FH
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Na tym etapie mozna skonfi-
gurowac elementy systemu
chtodzenia.

Do wyboru sg dostepne przy-
tacza regulacji temperatury,
koncoéwki zamykajgce i ewen-
tualne pogtebienia na tabliczki
znamionowe E 2030.

UWAGA:

Automatyczne wygenerowanie
elementéw systemu chtodze-
nia jest mozliwe tylko wtedy,
gdy kat (W) wprowadzony

w kroku 3 ma wartosc¢ 0°, 90°,
180° lub 270°.

Na koniec zostaje wyswiet-
lony standardowy kreator
korpuséw do budowy form,
w ktorym mozna wybrad
materiat ptyty rozdzielacza,

a takze inne ptyty i elementy
do zabudowy, w celu stwo-
rzenia kompletnej konstrukg;ji

formy.
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KONFIGURATOR FORM GORACOKANALOWYCH FH
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Ztozona przez Panstwa konstruk-
cja formy moze by¢ opcjonalnie
skontrolowana przez naszych
ekspertéw.

W tym celu nalezy klikng¢ w
koszyku na "Zapytanie technicz-
ne". Przycisk ponizej otwiera
formularz z wypetnionymi juz
danymi. Nalezy jeszcze uzupet-
ni¢ pozostate niezbedne pola,

a nastepnie wystac zapytanie
poprzez przycisk "Wyslij".

Zapytanie techniczne

= komponentdw goracych kanatow

Przekazanie danych CAD
odbywa sie przez CADClick.
Mozliwe jest wygenerowanie
danych 3D dla wszystkich
popularnych systeméw CAD.

[vpssy manuals | ;gm:r mxﬂn;}r:im?un
ST R s ;
i Lo K 0 |F 707396 396 44762085 Laen 2
o Ustwdesin L ?F?ﬂ-‘&ﬂb&a?:Z?S‘lﬂﬂS Komp. phl spphaczy 1
PR R e e ] IS
120 |E 100328 320 35 Sip provadzacy | Przonigalenie CAD
13 |E 110022- 27 | Tukiga prowadzacs 1
w0 |E HI024- 27 | Tukia prowszace ) Ermpart
80 [E HEWN £ 4D | Tuisha carmaca 4 ! Drubnj
60 |E 1ELH 4D | Tukiha cormaca 4 0030 5 i
' e ! {2 et e
e e B
W przypadku rozwiazan specjalnych, prosimy o skorzystanie z naszego formularza
zapytania na stronie internetowej:
www.meusburger.com/zapytanie-techniczne
Podgladiwersja CAD
o I
1
] Pobieranie
% + o I »
-
Bezposrednie wstawianie (wymagany Click2CAD
‘ J Toolbox)
N SolidWorks 2021 v ¥ ?
®
¥
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WSZYSTKO OD JEDNEGO DOSTAWCY

ELEMENTY PROWADZACE

Elementy prowadzace sg dobierane w sposdb automatyczny,
w odpowiednich $rednicach i dtugosciach. Widoczne sg réwniez
w modelu 3D, w odpowiednim miejscu konstrukgji.

AKCESORIA ELEKTRYCZNE

Odpowiednie akcesoria elektryczne mozna zaméwic¢ bezposred-
nio w sklepie na stronie internetowej. Dostepne sg rowniez ich
dane 3D. Dzieki temu, konstruktor moze zintegrowaé wszystkie
elementy konstrukgji, z uwzglednieniem ich parametrow.

REGULATOR KANALOW GRZEWCZYCH profiTEMP+

Nasz regulator kanatéw grzewczych profiTEMP+ obok innowa-
cyjnej technologii wyrdznia sie takze praktyczng kompaktowa
konstrukcjg. Obok nowych inteligentnych funkgcji, takich jak
Smart Power Limitation (SPL) i MoldCheck, rozszerzone zostaty
takze dotychczasowe funkcje regulatora kanatéw grzewczych.
Dzieki przejrzyscie zaprojektowanemu 7-calowemu ekranowi
dotykowemu obstuga jest prosta i intuicyjna.

Wiecej informacji w zataczonym filmie:
www.meusburger.com/profitempplus-pl

DOSTAWA

Rozdzielacz gorgcokanatowy jest kompletnie zmontowany i prze-
testowany. Poszczegdlne ptyty formy gorgcokanatowej, podob-
nie jak w wersji standardowej, nie sg zmontowane. Oszczedza
sie w ten sposéb czas na pracochtonny demontaz. Ponadto, po-
szczegdblne elementy sa znacznie szybciej dostepne do dalszej
obrobki.
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4 ROZNE ZESPOLY KONCOWEK DYSZ DLA
ODPOWIEDNIEGO PUNKTU WTRYSKU

EH 4200 /RT

Zespdt koncowki dyszy, smartFILL RT

» Dobre odseparowanie termiczne od gniazda narzedzia,
dzieki izolacji z tworzywa sztucznego
» Do wtrysku bezposredniego w detal lub przewezki z zimnym kanatem
» Odpowiednie dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o $rednim lub
waskim spektrum przetwarzania, w tym wypetniaczy i materiatéw wzmacniajgcych
» Koncdwka dyszy i gtowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie i mozliwe do wymiany

EH 4240 /RT-D

Zespot koncowki dyszy, smartFILL RT-D

» Do wtrysku bezposredniego w detal lub przewezki z zimnym kanatem

» Odpowiednie dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o $rednim lub waskim spektrum
przetwarzania, w tym wypetniaczy i materiatéw wzmacniajgcych

» Koncdwka dyszy i glowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie i mozliwe do wymiany

EH 4245 / RT-DL

Zespot koncowki dyszy, smartFILL RT-DL

"III//I/I! ’ Lz

////////

» Z przedtuzeniem na gtowicy dyszy

» Wtrysk do powierzchni o dowolnym ksztatcie

» Dopasowanie do geometrii artykutu

» Pozostatosci nadlewu ze stozkiem resztkowym dla uchwytu robota

» Odpowiednie dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o $rednim lub waskim spektrum
przetwarzania, w tym wypetniaczy i materiatéw wzmacniajgcych

» Koncdwka dyszy i glowica centrujaca sg wysoce odporne na zuzycie i mozliwe do wymiany

EH 4250/ RT-DC

Zespdt koncowki dyszy, smartFILL RT-DC

lJ!,,,),!J ) D>

» Pozostatosci nadlewu pozostajg wpuszczone na 1 mm w kalotce

» Do wtrysku bezposredniego w detal lub przewezki z zimnym kanatem

» Odpowiednie dla wszystkich tworzyw termoplastycznych o srednim lub waskim spektrum
przetwarzania, w tym wypetniaczy i materiatéw wzmacniajgcych

» Koncdwka dyszy i glowica centrujgca sg wysoce odporne na zuzycie i mozliwe do wymiany

Wszystkie podane informacje stanowig ogdlne zalecenia oparte na naszych obliczeniach i wieloletnim

doswiadczeniu. Informacje te nie sg objete zadng gwarancja, poniewaz nasze produkty stanowia tylko

cze$¢ catego procesu produkcyjnego. W skomplikowanych przypadkach prosimy o kontakt.
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WYBOR WEASCIWEGO WARIANTU
PUNKTU WTRYSKU

RODZAJ PUNKTU WTRYSKU

EH 4200/ RT EH 4240/ RT-D EH 4245 / RT-DL EH 4250/ RT-DC

A B C()| A B (5 A B C()| A B C(5
PE ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PP ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET(1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +

Potkrystaliczne PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PPO(4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PA6 ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PA6.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorficzne PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Blenda
PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A(5) + + + + + + + + +
Elastomery TPE-C(5) + + + + + + + + +

TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O(5) + + + + + + + + +
TPE-S (5) + + + + + + + + +

Zgodnosé materiatowa:
++ duza zgodno$é

+ zgodnosd

- brak zgodnosci

Dodatki materiatowe:
A bez dodatkéw
B witokno szklane

C uniepalniacz

MASA WTRYSKU NA DYSZE [G]

==

Nie dotyczy Noryl GTX
Zalecana wktadka izolacyjna

a

Zalecana minimalna $rednica przewezki = 1,2 mm

niska lepko$¢

$rednia lepkosc

wysoka lepkosé

n (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

n (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s

n (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-O, TPE-S

ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PA11, PA12, PA4.6, PA6, PA6.10, PA6.12, PAG.6,

PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PP/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEI, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

Rodzaj punktu wtrysku min. [g] maks. [g] min. [g] maks. [g] min. [g] maks. [g]
EH 4200/ RT 0,5 30 0,5 15 0,5 8
319 EH 4240/RT-D 0,5 30 05 15 0,5 8
EH 4245 / RT-DL 0,5 30 0,5 15 0,5 8
EH 4250/ RT-DC 0,5 30 0.5 15 0.5 8
EH 4200 /RT 3 70 3 35 3 20
027 EH 4240/RT-D 3 70 3 35 3 20
EH 4245 /RT-DL 3 70 3 35 3 20
EH 4250/ RT-DC 3 70 3 35 3 20
EH 4200/ RT 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
37 EH 4240 /RT-D 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
EH 4245 / RT-DL 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
EH 4250 / RT-DC 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"

1) Maksymalne masy wtrysku w rozdzielaczach typu CMT4 oraz HMT4

W przypadku tworzyw sztucznych wzmocnionych i wypetnionych dodatkami powyzej 20%,

maksymalna masa wtrysku zmniejsza sie o ok. 20%.
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WYZNACZENIE SREDNICY PUNKTU WTRYSKU

GRUPY TWORZYW TERMOPLASTYCZNYCH

Grupa 1 PP Polipropylen
PA4.6 Poliamid 4.6
PA6 Poliamid 6
PA6.6 Poliamid 6,6
PA6.10 Poliamid 6.10
PA6.12 Poliamid 6.12
Grupa 2 PA11 Poliamid 11
PA12 Poliamid 12
TPE-O (TPO) |Elastomery termoplastyczne na bazie olefin
TPE-S Elastomery termoplastyczne na bazie styrenu
TPE-V Waulkanizaty termoplastyczne/elastomery termoplastyczne usieciowane na bazie olefin
PBT Tereftalan polibutylenu
PET Politereftalan etylenu
PES Polieterosulfon
PSU Polisulfon
Grupa 3 ABS Akrylonitryl-butadien-styren CoPo
ABS+PA Akrylonitrylo-butadieno-styren + poliamid (blenda)
PS Polistyren
PE-HD Polietylen o duzej gestosci
PE-LD Polietylen o niskiej gestosci
PP+EPDM Polipropylen + etylen-propylen-dien (blenda)
PC Poliweglan
PC+PBT Poliweglan + politereftalan butylenu (blenda)
PC+ABS Poliweglan + styren akrylonitrylowy butadienowy (blenda)
ABS+ASA Akrylonitryl butadien styren + ester arcylowy akrylonitrylu styrenu (blenda)
SMA Bezwodnik maleinowy styrenu
TPE-A Termoplastyczne elastomery poliamidowe
Grupa 4 TPE-C Termoplastyczne elastomery kopoliestrowe
PMMA Polimetakrylan metylu
PEI Polieterymid
SAN Styren-akrylonitryl
ASA Ester akrylowy, styren-akrylonitryl
PPS Siarczek polifenylenu
PPE (PPO) Eter polifenylenowy
PPA Poliftalamid
Grupa 5 POM-C Polioksymetylen (kopolimer)
POM-H Polioksymetylen (homopolimer)
Grupa 6 TPE-U (TPU)  |Elastomery termoplastyczne na bazie uretanéw
PVC-soft Polichlorek winylu miekki

Punkt wtrysku-@ [mm]

SREDNICA PUNKTU WTRYSKU: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...
Grupa 6
4,00
3,80 Grupa 5
zig Grupa 4
3,20 Grupa 3
3,00 Eat - Grupa 2
2,80
2,60 a Grupa 1
H o
._2'7‘0 T T
2,00 ] =
' 1 | —1 A B
1,80 i 1 1
1,60 ﬁ ://: — [t~ Przyktad dla 50 g PC,
1;2 1 zespot koncowki dyszy EH 4240 / RT-D
100 —1 T Wynik: @ 2,20 mm
080 —| Wybrane dla wtrysku bezposredniego
0,60 2,0 mm (standard)
1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400
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Masa wtrysku na dysze [g]

Wybrane dla wtrysku w zimny kanat 3,0 mm

(standard)




WYZNACZENIE SREDNICY PUNKTU WTRYSKU

OKRESLENIE SREDNICY PUNKTU WTRYSKU:

Jako$¢ typu przewezki jest okreslana przez wiele czynnikéw: Srednica przewezki, grubosé scianki detalu
zwlaszcza w punkcie wtrysku, rodzaj tworzywa sztucznego, objetos¢ wtrysku, masa detalu, temperatura /
chtodzenie w obszarze przewezki. Zbyt mate srednice przewezki powodujg niedopuszczalnie wysokie $cina-
nie, duze straty ci$nienia i nadmierne powstawanie ciepta wskutek tarcia. Zbyt duze srednice przewezki pro-

wadzg do nieakceptowalnych sladéw w punkcie wtrysku, wysokich, lub nieczystych punktow zerwania.

REGULA:
WTRYSK BEZPOSREDNI:

» Dobdr wedtug wykresu, z uwzglednieniem rodzaju tworzywa sztucznego

WTRYSK W ZIMNY KANAK:

» Jak najwieksza srednica przewezki (wieksza o ok. 0,5 — 1 mm; zwrdci¢ uwage na mozliwe wycigganie nitek
i wyciek tworzywa)

Okreslenie wymiaru srednicy przewezki zawiera jedynie ogdlne zalecenia oparte na naszych obliczeniach i doswiadczeniach. Infor-
macje te nie sg objete zadng gwarancjg, poniewaz nasze produkty stanowig jedynie czes¢ ztozonego procesu produkcyjnego.
W skomplikowanych przypadkach prosimy o kontakt.
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