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FRESE AD INSERTI A CANDELA, AVANZAMENTO RAPIDO WZT 5132 / WZT 5134 / WZT 5136

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
f Avanzamento elevato
f 4 taglienti
f Vano truciolo ottimizzato per un’ottima evacuazione del truciolo
f Massimo volume di truciolo asportato

Fresa ad inserti a candela, avanzamento rapido con codolo in acciaio

WZT 5132 E d3 d4 a l1 PG d Z l N° EUR

d

l1
a

l

d3 H6

Tipo A

Tipo B

E  2 (T  8) 16 - 0,8 40 06 16 2 89 WZT 5132/06/16/  2/  89/B < >

E  2 (T  8) 16 - 0,8 40 06 16 2 200 WZT 5132/06/16/  2/200/A < >

E  2 (T  8) 20 - 0,8 50 06 20 3 101 WZT 5132/06/20/  3/101/B < >

E  2 (T  8) 20 - 0,8 50 06 20 3 225 WZT 5132/06/20/  3/225/A < >

E  2 (T  8) 25 - 0,8 50 06 25 4 107 WZT 5132/06/25/  4/107/A < >

E  2 (T  8) 25 - 0,8 50 06 25 4 225 WZT 5132/06/25/  4/225/A < >

E  2 (T  8) 25 - 0,8 60 06 32 5 117 WZT 5132/06/32/  5/117/B < >

E  2 (T  8) 25 - 0,8 60 06 32 5 225 WZT 5132/06/32/  5/225/A < >

E  3 (T15) 25 - 1 50 09 25 2 225 WZT 5132/09/25/  2/225/A < >

E  3 (T15) 25 - 1 50 09 25 3 225 WZT 5132/09/25/  3/225/A < >

E  4 (T15) 32 - 1 63 09 32 3 250 WZT 5132/09/32/  3/250/A < >

E  5 (T20) 32 - 2 63 12 32 2 250 WZT 5132/12/32/  2/250/A < >

E  5 (T20) 32 - 2 63 12 35 3 250 WZT 5132/12/35/  3/250/A < >

Fresa ad inserti ad avanzamento rapido con attacco fi lettato

WZT 5134 E d2 d4 a l1 PG d Z l N° EUR

d

l1
a

d2

d4

E  2 (T  8) M  8 8,5 0,8 27 06 16 2 - WZT 5134/06/16/  2 < >

E  2 (T  8) M10 10,5 0,8 33 06 20 3 - WZT 5134/06/20/  3 < >

E  2 (T  8) M12 12,5 0,8 35 06 25 4 - WZT 5134/06/25/  4 < >

E  2 (T  8) M16 17 0,8 35 06 32 5 - WZT 5134/06/32/  5 < >

E  3 (T15) M12 12,5 1 35 09 25 2 - WZT 5134/09/25/  2 < >

E  3 (T15) M12 12,5 1 35 09 25 3 - WZT 5134/09/25/  3 < >

E  4 (T15) M16 17 1 35 09 32 3 - WZT 5134/09/32/  3 < >

E  5 (T20) M16 17 2 35 12 32 2 - WZT 5134/12/32/  2 < >

E  5 (T20) M16 17 2 35 12 35 3 - WZT 5134/12/35/  3 < >

Fresa ad inserti a manicotto, avanzamento rapido

WZT 5136 E d1 d2 a l1 PG d Z l N° EUR

a l1

d

d1
d2

E  4 (T15), E25 16 38 1 40 09 32 3 - WZT 5136/09/32/  3 < >

E  4 (T15), E25 16 38 1 40 09 35 4 - WZT 5136/09/35/  4 < >

E  4 (T15), E25 16 38 1 40 09 40 4 - WZT 5136/09/40/  4 < >

E  4 (T15), E25 16 38 1 40 09 42 5 - WZT 5136/09/42/  5 < >

E  4 (T15) 22 43 1 40 09 50 5 - WZT 5136/09/50/  5 < >

E  4 (T15) 22 43 1 40 09 52 6 - WZT 5136/09/52/  6 < >

E  4 (T15) 22 48 1 40 09 63 6 - WZT 5136/09/63/  6 < >

E  5 (T20), E26 16 38 2 40 12 40 3 - WZT 5136/12/40/  3 < >

E  5 (T20), E26 16 38 2 40 12 42 4 - WZT 5136/12/42/  4 < >

E  5 (T20) 22 43 2 40 12 50 4 - WZT 5136/12/50/  4 < >

E  5 (T20) 22 43 2 40 12 52 5 - WZT 5136/12/52/  5 < >

E  5 (T20) 22 48 2 40 12 63 5 - WZT 5136/12/63/  5 < >

1) E: Viti compatibili WZE 100 / WZE 200 2) PG: Dimensione dell’inserto

E Fornitura senza inserti, con vite per inserti
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INSERTO AD AVANZAMENTO RAPIDO WZP 513

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
f Specialmente indicato per materiali utilizzati nella costruzione di stampi e utensili
f Efficienza massima
f Taglio morbido ed elevata silenziosità
f Avanzamento possibile sino a 3 mm

WZP 513 ISO b l s d1 Sistema PG1) PS2) N° EUR
Pz. / UDC

15°

b

l

s

d1

XPLX 060305SR-M50 6,35 6 2,75 2,8 WZP 513 06 M54 10 WZP 513/06/M54 < >

XPLX 060305SR-M50 6,35 6 2,75 2,8 WZP 513 06 M45 10 WZP 513/06/M45 < >

XDLX 09T308SR-M50 9,6 9 3,97 4,4 WZP 513 09 M54 10 WZP 513/09/M54 < >

XDLX 09T308SR-M50 9,6 9 3,97 4,4 WZP 513 09 M45 10 WZP 513/09/M45 < >

XOLX 120410SR-M50 12,7 12 4,76 5,5 WZP 513 12 M54 10 WZP 513/12/M54 < >

XOLX 120410SR-M50 12,7 12 4,76 5,5 WZP 513 12 M45 10 WZP 513/12/M45 < >

XOLX 120410SR-M50 12,7 12 4,76 5,5 WZP 513 12 R45 10 WZP 513/12/R45 < >

1) PG: Dimensione dell’inserto 2) PS: Tipo di inserto

E Sommario dei tipi di inserti a pagina IL

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA SGROSSATURA

WZP 513 Materiale Resistenza PS Vc
m/min.

WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

fz
mm

ap 
mm

fz 
mm

ap 
mm

fz 
mm

ap 
mm

1.1730 640 N/mm² M 45 220 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

1.2083 780 N/mm² M 54 180 0.5 - 1.2 0.25 - 0.8 0.8   - 1.4 0.25 - 1 0.6 - 1.6 0.25 - 2

1.2085 1080 N/mm² M 54 180 0.5 - 1.2 0.25 - 0.8 0.8   - 1.4 0.25 - 1 0.6 - 1.6 0.25 - 2

1.2162 660 N/mm² M 45 200 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

1.2311 1080 N/mm² M 45 200 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

1.2312 1080 N/mm² M 45 200 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

1.2316 1010 N/mm² M 54 160 0.5 - 1.2 0.25 - 0.8 0.8   - 1.4 0.25 - 1 0.6 - 1.6 0.25 - 2

1.2343 780 N/mm² M 45 160 0.1 - 1.5 0.25 - 0.8 0.25 - 1 0.25 - 1 0.1 - 3.0 0.25 - 2

1.2379 780 N/mm² M 54 180 0.5 - 1.2 0.25 - 0.8 0.8   - 1.4 0.25 - 1 0.6 - 1.6 0.25 - 2

1.2714HH 1350 N/mm² M 45 150 0.1 - 1.5 0.25 - 0.8 0.25 - 1 0.25 - 1 0.1 - 3.0 0.25 - 2

1.2767  830 N/mm² M 45 180 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

1.2842 775 N/mm² M 45 180 0.8 - 1.4 0.25 - 0.8 1.3   - 2 0.25 - 1 1.1 - 2.6 0.25 - 2

Acciaio 1400 N/mm² M 45 150 0.1 - 1.5 0.25 - 0.8 0.25 - 1 0.25 - 1 0.1 - 3.0 0.25 - 2
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1) Dmin: il diametro più piccolo del foro [mm] 2) Dmax: il diametro più grande per superfi ci piane [mm]

DATI TECNOLOGICI

Lavorazione in rampa 
circolare

WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

d1 Dmax1 Dmin2 aR d1 Dmax1 Dmin2 aR d1 Dmax1 Dmin2 aR

16 31 22 4.5°

20 39 30 2.3°

25 49 40 1.3° 25 48 35 3.1°

32 63 54 0.9° 32 62 49 1.7° 32 62 44 6.1°

35 68 55 1.4° 35 68 50 3.7°

40 78 65 1.0° 40 78 60 2.5°

42 82 69 0.9° 42 82 64 2.3°

50 98 85 0.8° 50 98 80 1.3°

52 102 89 0.7° 52 102 84 1.3°

63 124 111 0.7° 63 124 106 0.9°

Lavorazione assiale
WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

d1 t max d1 t max d1 t max

16 - 32 0.5 25 - 63 0.75 32 - 63 1.15

Lavorazione in rampa
WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

d1 aR d1 aR d1 aR

16 5.9°

20 3.2°

25 2.0° 25 3.6°

32 1.3° 32 2.0° 32 7.2°

35 1.6° 35 4.4°

40 1.2° 40 2.9°

42 1.1° 42 2.7°

50 0.9° 50 1.5°

52 0.8° 52 1.5°

63 0.8° 63 1.1°

Valori di taglio per la 
fresatura a tu� o

WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

R theo B R ap max R theo B R ap max R theo B R ap max

ap
 m

ax

R R theo

B

1.2 5.3 0.5 0.8 2 5.9 0.8 1 3 8.3 1.0 2

Larghezza di taglio per 
superfi ci piane

WZP 513 06 WZP 513 09 WZP 513 12

R theo B R ap max R theo B R ap max R theo B R ap max

B
d

1.2 5.3 0.5 0.8 2 5.9 0.8 1 3 8.3 1.0 2


