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FRESE PER SGROSSATURA E FINITURA IN METALLO DURO INTEGRALE, PER ALLUMINIO WZF 12846

HPC HSC DIN
6527

25°

45° 2

45°

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO
f Fresa ad alta prestazione per materiali in alluminio
f Con tagliente centrale

MATERIALE
f Metallo duro integrale, lucidato
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Z d3 l C l1 d N° EUR

2 6 57 0,03 7 3 WZF 12846/  3 < >

2 6 57 0,03 8 4 WZF 12846/  4 < >

2 6 57 0,03 10 5 WZF 12846/  5 < >

2 6 57 0,03 10 6 WZF 12846/  6 < >

2 8 63 0,05 16 8 WZF 12846/  8 < >

2 10 72 0,05 19 10 WZF 12846/10 < >

2 12 83 0,1 22 12 WZF 12846/12 < >

d3

d C

l1

e8

h6

l



Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria

T +43 5574 6706-0 | vendite@meusburger.com | www.meusburger.com

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA SGROSSATURA

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA FINITURA

VALORI DI RIFERIMENTO PER LA SCANALATURA

WZF 12846 Materiale Resistenza Vc1 
m/min.

d

3 4 5 6 8 10 12

fz2 (mm/z)

ap

ae

ae = 1 x d
ap = 1 x d

3.3547 / EN AW-5083 270N/mm² 300 0.019 0.025 0.030 0.037 0.050 0.065 0.078

3.4365 / EN AW-7075 520N/mm² 300 0.019 0.025 0.030 0.037 0.050 0.065 0.078

Rame 280N/mm² 175 0.010 0.017 0.021 0.025 0.034 0.046 0.055

Metalli non ferrosi < 800N/mm² 175 0.010 0.017 0.021 0.025 0.034 0.046 0.055

WZF 12846 Materiale Resistenza Vc1 
m/min.

d

3 4 5 6 8 10 12

fz2 (mm/z)

ap

ae

ae = 0.75 x d
ap = 1 x d

3.3547 / EN AW-5083 270N/mm² 350 0.021 0.029 0.036 0.043 0.057 0.075 0.090

3.4365 / EN AW-7075 520N/mm² 350 0.021 0.029 0.036 0.043 0.057 0.075 0.090

Rame 280N/mm² 290 0.014 0.019 0.024 0.029 0.039 0.053 0.063

Metalli non ferrosi < 800N/mm² 290 0.014 0.019 0.024 0.029 0.039 0.053 0.063

WZF 12846 Materiale Resistenza Vc1 
m/min.

d

3 4 5 6 8 10 12

fz2 (mm/z)

ap

ae

ae = 0.02 x d
ap = 1.5   x d

3.3547 / EN AW-5083 270N/mm² 600 0.020 0.027 0.034 0.041 0.055 0.072 0.086

3.4365 / EN AW-7075 520N/mm² 600 0.020 0.027 0.034 0.041 0.055 0.072 0.086

Rame 280N/mm² 500 0.014 0.018 0.023 0.028 0.037 0.051 0.061

Metalli non ferrosi < 800N/mm² 500 0.014 0.018 0.023 0.028 0.037 0.051 0.061

1) Vc: Velocità di taglio (m/min.) 2) fz: Avanzamento per taglio (mm/z)


