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Bestellen Sie gleich im Webshop!

www.meusburger.com
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1. Unter hohem Druck schlief3en sich die
beiden Formhalften an der Trennebene.

2. Erhitzter, plastifizierter Kunststoff wird
durch eine Duse mit hohem Druck in die
Form gespritzt.

3. Der Kunststoff erstarrt. Die Form offnet
sich und der Spritzling wird mittels
Auswerferstift aus der Form gestofien.
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Standards fur lhren Erfolg.
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