Standards fur lhren Erfolg.




IN NUR 5 MINUTEN ZUR HEISSKANALFORM

Der Konfigurator fur HeiBBkanalformen von Meusburger bringt zahlreiche Vorteile mit sich, welche

nicht nur eine Zeitersparnis, sondern auch geringere Kosten zur Folge haben. Der komplette

Formaufbau inklusive HeiBBkanalsystem wird mit wenigen Klicks individuell erstellt und mit nur

einer Bestellung nach kurzer Zeit versandt.
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Weitere Details zu unserer FH-HeiBkanalform finden Sie unter:
www.meusburger.com/heisskanalformen

EH 6000 Heilkanalsystem: wird komplett fertig bearbeitet und montiert geliefert
FH 63 Verteilerplatte: wird inklusive fertig gefrasten Ausnehmungen fir den Verteiler geliefert
E 19100743 70/1/2 Standard-Typenschild: wird inklusive systemrelevanter Daten geliefert



4 VARIANTEN — MAXIMALE FLEXIBILITAT

Bei unseren standardisierten Heil3kanalformen haben Sie die Wahl zwischen vier verschiedenen
Verteilertypen. Mit den angebotenen VerteilergroBen, den variablen Disenpositionen und der
groBen Dusenauswahl konfigurieren Sie schnell und zuverlassig die passende HeiBkanallésung
fur Ihr Projekt.

IMT1
UMLENKVERTEILER MIT 1 DUSE

Mégliche Stichmale:
A: 37,5 =206,25 mm

IMT2
BALKENVERTEILER MIT 2 DUSEN

Mégliche Stichmale:
A: 25,0 = 206,25 mm

CMT4
KREUZVERTEILER MIT 4 DUSEN

Mogliche StichmaBe:
A: 355 -220,5mm

HMT 4
H-VERTEILER MIT 4 DUSEN

Mégliche Stichmale:
L1: 40 = 210 mm
L2: 25 - 206,25 mm
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EH 6000 HEISSKANALSYSTEM - AUFBAU

EH 6400

EH 5200

EH 5030

EH 5220

EH 5230

EH 4100

EH 6100

EH 6214

EH 6200

4



DIE KOMPONENTEN IM DETAIL

EH 4100:

EH 5030:

EH 5200:

EH 5220:

EH 5230:

EH 6100:

EH 6200:

EH 6214:

EH 6400:

HEISSKANALDUSE smartFILL GESCHRAUBT

» Inklusive Anschnittbaugruppe in 4 Varianten

» Heizung mit 230V, Kabellange 2.000 mm

» Mit integriertem Thermoelement Fe-CuNi (Typ J), DIN 43710, schwarz+/weif3—
» Max. Spritzdruck 1.800 bar

FLEXIBLER ROHRHEIZKORPER
» Leistung von 700 = 2.800 W, abhéngig von der Verteilergrofe

WINKEL-TEMPERATURSENSOR

» Fe-CuNi (Typ J)
» Thermoelement mit Knickschutzfeder
» Anschlusslange 5.000 mm

HEIZERANSCHLUSS KOMPLETT

ANSCHLUSSKLEMME

» Ermoglicht einen schraubbaren Anschluss der elektrischen Zuleitungen zu jeder Flexheizung
» Zwei Klemmmaglichkeiten pro Anschlussklemme vorhanden, so dass durch Anbringen
einer ,Bricke” die Flexheizung gleich am Heizungsabgang parallel geschaltet werden kann

ANSCHLUSSLEITUNG

» Reinnickellitze 2,5 mm? mit Glasseidenisolation, 4-fach bis 300 °C

SCHUTZLEITER

» Anschlusslange 2.500 mm

VERTEILER
» Erhéltlich in den Materialqualitdten 1.2311 / 1.2316 je nach verwendetem Kunststoff

ZENTRIERSTUCK

» Positioniert den Verteiler in der Werkzeugmitte gegentber der Angussbuchse

DISTANZVERSCHRAUBUNGSSET

» Fur die richtige Position und zum Verschrauben des Verteilers

ANGUSSBUCHSE FUR HEISSKANALVERTEILER

» Mit integriertem Thermoelement Fe-CuNi (Typ J), DIN 43710, schwarz+/weif3—
» Heizung mit 230 V, Kabelldnge 2.000 mm
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PRODUKTMERKMALE DER EH 4100
HEISSKANALDUSE smartFILL GESCHRAUBT

6

INNOVATIVE HEIZUNGSTECHNOLOGIE

» Optimale Warmeubertragung in den zu verarbeitenden Kunststoff

» Homogenes Temperaturprofil Uber die gesamte Disenlange durch differenzierte Leistungsverteilung

» Einfaches und schnelles Wechseln von Heizung und Thermofuhler dank intelligentem
Klemmverschluss

STROMUNGSGUNSTIGER MASSEKANAL MIT HOCHWERTIGER OBERFLACHE

» Optimaler Schmelzeaustausch, da keine toten Ecken
» Geringe Scherbelastung der Schmelze
» Gute Farbwechseleigenschaften

UNTERSCHIEDLICHE ANSCHNITTVARIANTEN

» Flexible Anpassung der Hei3kanaldlsen an die unterschiedlichen Anwendungen und Materialien
» Einfach wechselbare, hochverschleif3feste Anschnittbaugruppen
» Gleichbleibende Disenléange (I-Maf) bei unterschiedlichen Anschnittvarianten

DUSENSPITZE FUR OPTIMALE FLIESSEIGENSCHAFTEN

» Schmelzeteilung und erneute Zusammenfihrung erfolgen im heiBen Bereich der Dise
» Vermindert das Entstehen von FlieBlinien
» Verbesserung der optischen und mechanischen Qualitat der Teile



PRODUKTMERKMALE DER
FH 63 VERTEILERPLATTE

Die FH 63 Verteilerplatte wird automatisch durch die Eingaben der Parameter im Konfigurator
erstellt. Breite und Lange kénnen selbst ausgewahlt werden, die Stérke wird automatisch generiert.
Dabei konnen FormgréBen von 216 x 246 bis 796 x 1.196 gewahlt werden. Das 3D-Modell enthélt
bereits die passenden Ausnehmungen fir das HeiBkanalsystem. Weiters stehen drei unterschiedliche

Materialqualitaten zur Verfigung.

Spannungsarm Fertig gefraste

. 1.1730

geglihtes Material Ausnehmung far 12085
das HeiBkanalsystem ‘

1.2312

Ausnehmungen far

Kennzeichnungschips
integriert

Stérke préazise
Temperierung geschliffen
integriert

Zur Kennzeichnung der Temperierung kénnen Kennzeichnungsplattchen aus Kunststoff
verwendet werden.

@, o

E 2030 E2030S
Individuell bedruckbar
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MIT WENIGEN KLICKS ZUR
KOMPLETTEN HEISSKANALFORM
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Der Konfigurator fur HeiBkanalformen ist das optimale Werkzeug fir alle Konstrukteure.
Mit nur wenigen Klicks bekommt man den kompletten Formaufbau inklusive
HeilBkanalsystem in gewohnt hoher Qualitat. Selbstverstédndlich stehen die 3D-Daten
wie gewohnt zum Download zur Verfigung. Die Vorteile liegen klar auf der Hand.

Der Konstrukteur kann sich bei der Werkzeugkonstruktion auf andere Themen

konzentrieren und spart somit wertvolle Zeit und Kosten.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK: ¥*

» Einfache und schnelle Konfiguration der HeilBkanalform

» Hochste Flexibilitat durch individuelle Disenpositionen

» Live-Anzeige des Verteilers und 3D-Daten sofort verfigbar
» Transparente Kosten durch sofortige Preisanzeige

» Kurze Lieferzeiten der konfigurierten Bauteile

Weitere Details zu unserem FH-Konfigurator
finden Sie in unserem Film:

www.meusburger.com/fh-konfigurator-video




FH-KONFIGURATOR FUR HEISSKANALFORMEN

l & (2 WmB (s Bolae [ a meusburger Der Konfigurator fir die

= (o B~ ~% [~ "= s (v [cals [wB=] 0 | w

i [ — HeiBkanalformen kann ganz
ﬁ einfach Uber den Button ,HK"
im Webshop gedffnet werden.

- lir Basehstibeny Masspaiger 26 iber FH 61 fahris

s Wann Sie Ihre gewinschie Auswahl nicht findsn konnen, helfan wir Ihnen gerne weiter.
N fr-suppori@imeusturgsr com T +43 5574 6706-0 QQEE
T TAD-

~

Im ersten Schritt werden
die DUsenanzahl und der
Verteilertyp festgelegt.

«
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FH-KONFIGURATOR FUR HEISSKANALFORMEN

«

Im nachsten Schritt werden der
zu verarbeitende Kunststoff und
das Schussgewicht vom Bauteil
eingegeben. Je nach Ausfih-
rung kann zudem das Material
fur den Verteiler

ausgewahlt werden.

Die Position des Verteilers in
der Verteilerplatte kann Gber
die Eingabe der X- und Y-
Koordinaten vom
Anspritzpunkt oder Gber
den Dusenabstand und den
Winkel definiert werden.

Im dritten Schritt werden ver-
schiedene Abmessungen der
HeilBkanalform definiert. AuBer-
dem kann der Disendurchmes-
ser gedndert werden. Hier ist
die am besten geeignete Dise
bereits ausgewahlt.

11



FH-KONFIGURATOR FUR HEISSKANALFORMEN

Schritt 4 - Auswahl der HelEkanaldusen
Disentyp
B eeaw

EH 4100
Helzkanaldiss smartFILL geschraubt

‘Anschaitbaugruppe

=

G guga

EH 4240 (+}

Myl

T e Quis Temosrering i Ana b —F] |
el Ll 7= m =

EH 4240
Anschnitthaugrunps, smartFILL RT-D

arintariyp s
it - 1

e 2 L]
i me L
g W] m 7 1]
ek 2 LY | [T =90
Bufspannplama (8] 30
mﬁmmnél

stwsatese. H 0 B0nAd 10
Zuriick

Weiter Schiieden

Schritt 5 - Formgréfie auswihlen

Aualsieren

Zuriick.

meusbhurger
O
O
=5
J
|
C
@
Ferig ome Weiter | Schielen |
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Bei der Auswahl der Anschnitt-
variante ist standardmaBig die

EH 4200 / RT eingestellt, da diese
in den meisten Fallen die ideale
Losung ist. Wir bieten aber auch
die Moglichkeit, auf eine andere
Variante zu wechseln.

Ergibt sich aus der Kombination
von Material und Anschnittbau-
gruppe die Empfehlung fur eine
Isolierkappe, dann wird diese
vorausgewahlt und kann direkt
mitbestellt werden.

Als nachstes erfolgt die Auswahl

der gewiinschten FormgréBe.

Die dynamische Anzeige der
FormgroBe zeigt optimal das Ver-
haltnis zwischen Verteiler und Ver-
teilerplatte an. Im Zweifelsfall kann
die néchstgroBere oder -kleinere
FormgréBe gewahlt werden.

Das Offset der Temperierbohrung
zum Cutout des Verteilers kann von
0 bis 25 mm angepasst werden. So
kénnen sich weitere FormgréBen
ergeben.



FH-KONFIGURATOR FUR HEISSKANALFORMEN

E“ﬂ\-umnm auswihien
D Mausburgar Standard-

B Temperissbohrungen
TeMmpErenng 1t nur ke
Ebaninkeln von 0, 00, 169 oder 270 Meusturger Standard. Durchmesser mm
b N
. B Tampsreransohiusse

<o

Tvn System EL

Weikeiof  [Messma )

Geole

Geawioe
B Umnkstpen

@ oo &

B Saniung r E 203481

Kennzeshnungsplatichen E 203003) nicht im
Lisferumiang enihagen.

h O

°
| o

aufbau zusammenstellen

j FH B2 | 348 346

e a0 dden Freis um (1 s | Siko hesteben

1z 1778 1207

«

B

In diesem Schritt kann eine
Temperierung konfiguriert
werden.

Ausgewahlt werden kénnen
nun die Temperieranschlisse,
Verschlussstopfen und
mogliche Senkungen fir die
Kennzeichnungsplattchen

E 2030.

ACHTUNG:

Eine automatisch generierte
Standard-Temperierung ist
nur moglich, wenn der bei
Schritt 3 eingegebene Winkel
(W) einen Wert von 0°, 20°,
180° oder 270° aufweist.

AbschlieBend kommt man
zum gewohnten Formauf-
bauten-Assistent und kann
das Material der Verteiler-
platte sowie die weiteren
Platten und Einbauteile fur
den kompletten Formaufbau

auswahlen.
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FH-KONFIGURATOR FUR HEISSKANALFORMEN

BEl= 2 2 =80 @0ifle [
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Kassaisimte £
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Meussburger Georg GmbH & Co KA
Kaszabste 42| 6960 Wolfurt | Austris
[ Typanachider T443 574 6706 - D
F 443 5674 6786 - 11
® caws
P Aorelden [ Catum: 101,302 [ ——
10 (EH 608 IMT2: AT-0 1, 204316 1|
J N"“M'Th I |vertadar T AdET |
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Optional kann die Konfiguration
von unseren Experten geprift
werden.

Klicken Sie dazu im Warenkorb
auf ,Anfrage”. Uber den unten
dargestellten Button 6ffnet sich
das Formular mit bereits aus-
gefillten Daten. Weitere not-
wendige Felder missen noch
vervollstandigt werden und im
Anschluss kann tUber die Schalt-
flache ,Absenden” die Anfrage
versendet werden.

i) Technische Anfrage der
Heilkanalkomponenten

=

v Fiir Sonderl6sungen nutzen Sie unser Anfrageformular auf der Homepage:
www.meusburger.com/technische-anfrage

2

‘CAD Vorschau [ Ausgabe

c x
n
[ | Herunterladen
o - o I »
-
g Direkt einfiigen (Click2CAD Toolbox erforderlich)

g SolidWorks 2021 v ¥ ?
N\
@
4
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Die Ubergabe der CAD-
Daten erfolgt Gber CADClick.
Es kénnen 3D-Daten fir alle
gangigen CAD-Systeme
generiert werden.



ALLES AUS EINER HAND

FUHRUNGSELEMENTE

Die Fihrungselemente werden automatisch in den passenden
Durchmessern und Langen ausgewahlt und im 3D-Modell an
der richtigen Position angezeigt.

ELEKTROKOMPONENTEN

Passendes Zubehor an Elektrokomponenten kann direkt Gber
den Shop bestellt werden. Auch hier sind 3D-Daten verflgbar.
Dadurch kann der Konstrukteur alle Bauteile in der Konstruktion

einbauen und hat die Abmessungen im Blick.

HEISSKANALREGLER profiTEMP+

Der profiTEMP+ HeiBkanalregler besticht nicht nur durch innova-
tive Technik, sondern auch durch platzsparendes Design. Neben
neuen intelligenten Funktionen wie Smart Power Limitation (SPL)
und MoldCheck wurden auch bewahrte

Features im HeiBkanalregler weiter entwickelt. Dank dem
Ubersichtlich gestalteten 7"-Multitouchscreen ist eine einfache
und intuitive Bedienung gewahrleistet.

Weitere Infos in unserem Film:
www.meusburger.com/profitempplus

LIEFERUNG

Das HeiBBkanalsystem ist komplett montiert und geprift. Der
Formaufbau fur die HeiBkanalform wird wie im Standard nicht
vormontiert. Das hat den Vorteil, dass wertvolle Zeit fUr eine
aufwandige Demontage gespart werden kann. Somit sind diese
Bauteile wesentlich schneller fir die anschlieBende Bearbeitung

verfligbar.
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4 VERSCHIEDENE ANSCHNITTBAUGRUPPEN
FUR DIE RICHTIGE ANSCHNITTVARIANTE

EH 4200 /RT

Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt

» Gute thermische Trennung zum Werkzeug durch Kunststoffisolation

» Zur Direktanbindung oder Anbindung tber Kaltkanal

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Fill- und Verstarkungsstoffen

» Dlsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleiBfest und austauschbar

EH 4240/ RT-D

Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend

» Zur Direktanbindung oder Anbindung tber Kaltkanal

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Fill- und Verstarkungsstoffen

» DUsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleiBfest und austauschbar

EH 4245/ RT-DL

Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend mit Verlangerung

"III//I/I! ’ Lz

////////

» Mit Verlangerung am Zentrierkopf

» Zur Anbindung auf Freiformfléchen

» Anpassung an die Artikelgeometrie

» Angussrest mit Restkegel

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Fill- und Verstarkungsstoffen

» Dlsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleiBfest und austauschbar

EH 4250 / RT-DC

Anschnittbaugruppe, smartFILL Ringanschnitt, durchtauchend mit Kalotte

lJ!,,,),!J ) D>

» Angussrest bleibt in der Kalotte 1T mm versenkt

» Zur Direktanbindung oder Anbindung Uber Kaltkanal

» Geeignet fur alle Thermoplaste mit mittlerem bis engem Verarbeitungsfenster,
einschlieBlich Full- und Verstarkungsstoffen

» DUsenspitze und Zentrierkopf sind hochverschleif3fest und austauschbar

Alle nachfolgenden Angaben sind allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen

und langjahriger Erfahrung. Fur diese Angaben Gbernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte

nur Teil eines Produktionsprozesses sind. Bei Grenzfallen bitten wir um Ricksprache.
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AUSWAHL DER RICHTIGEN
ANSCHNITTVARIANTE

ANSCHNITTVARIANTEN
EH 4200/ RT EH 4240/ RT-D EH 4245 / RT-DL EH 4250/ RT-DC

A B C(5) A B (5 A B C(5) A B C(5
PE ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PP ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET(1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +

Teilkristallin PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PPO(4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PA6 ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorph PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PC(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft(5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Blend PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
en PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A(5) + + + + + + + + +
Elastomere TPE-C(5) + + + + + + + + +

TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + + + + + + +
TPE-S (5) + + + + + + + + +

Materialeignung:
++ gut geeignet
+ geeignet

- nicht geeignet

Materialzusatze:

A ohne Zuséatze
B Glasfaser
C Flammschutz

SCHUSSGEWICHT PRO DUSE [G]

==

kein Noryl GTX
Isolierkappe empfohlen

a

empfohlener Mindestanschnittdurchmesser = 1,2 mm

niedrigviskos

mittelviskos

hochviskos

n (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

n (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s

n (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-O, TPE-S

ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PA11, PA12, PA4.6, PA6, PA6.10, PA6.12, PAG.6,

PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PP/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEI, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

Anschnittvarianten min. [g] max. [g] min. [g] max. [g] min. [g] max. [g]
EH 4200/ RT 0.5 30 0.5 15 0.5 8
319 EH 4240 /RT-D 0.5 30 0.5 15 0.5 8
EH 4245 / RT-DL 0.5 30 0.5 15 0.5 8
EH 4250/ RT-DC 0.5 30 0.5 15 0.5 8
EH 4200 /RT 3 70 3 35 3 20
227 EH 4240 /RT-D 3 70 3 35 3 20
EH 4245/ RT-DL 3 70 3 35 3 20
EH 4250/ RT-DC 3 70 3 35 3 20
EH 4200/ RT 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
37 EH 4240 /RT-D 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
EH 4245 / RT-DL 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"
EH 4250 / RT-DC 12 500/ 400" 12 300/200" 12 150/90"

1) Maximale Schussgewichte bei den Verteilertypen CMT4 und HMT4

Bei verstarkten und gefillten Kunststoffen mit mehr als 20 % Fullstoffanteil reduziert sich das max. Schussgewicht um ca. 20 %.
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AUSLEGUNG DES ANSCHNITTDURCHMESSERS

THERMOPLASTGRUPPEN
Gruppe 1 PP Polypropylen
PA4.6 Polyamid 4.6
PA6 Polyamid 6
PA6.6 Polyamid 6.6
PA6.10 Polyamid 6.10
PA6.12 Polyamid 6.12
Gruppe 2 PA11 Polyamid 11
PA12 Polyamid 12
TPE-O (TPO) | Thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis
TPE-S Thermoplastische Elastomere auf Styrolbasis
TPE-V Thermoplastische Vulkanisate/vernetzte thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis
PBT Polybutylenterephthalat
PET Polyethylenterephthalat
PES Polyethersulfon
PSU Polysulfon
ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol CoPo
Gruppe 3 ABS+PA Acrylnitril-Butadien-Styrol + Polyamid (Blend)
PS Polystyrol
PE-HD Polyethylen, hohe Dichte
PE-LD Polyethylen, niedrige Dichte
PP+EPDM Polypropylen + Ethylen-Propylen-Dien (Blend)
PC Polycarbonat
PC+PBT Polycarbonat + Polybutylenterephthalat (Blend)
PC+ABS Polycarbonat + Acrylnitril-Butadien-Styrol (Blend)
ABS+ASA Acrylnitril-Butadien-Styrol + Acrylnitril-Styrol-Arcylester (Blend)
SMA Styrol-Maleinsédureanhydrid
TPE-A Thermoplastische Polyamidelastomere
TPE-C Thermoplastische Copolyesterelastomere
Gruppe 4 PMMA Polymethylmethacrylat
PEI Polyetherymid
SAN Styrol-AcryInitril
ASA Acrylester-Styrol-Acrylnitril
PPS Polyphenylensulfid
PPE (PPO) Polyphenylenether
PPA Polyphthalamide
Gruppe 5 POM-C Polyoxymethylen (Copolymer)
POM-H Polyoxymethylen (Homopolymer)
Gruppe 6 TPE-U (TPU) | Thermoplastische Elastomere auf Urethanbasis
PVC-soft Polyvinylchlorid weich

ANSCHNITTDURCHMESSER: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...
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Anschnitt-@ [mm)]

Gruppe 6
4,00
3,80 Gruppe 5
3,60
3,40 Gruppe 4
3,20 = Gruppe 3
|
3,00 % Gruppe 2
2,80
5
2,60 r 1
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.- i
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’ e | — 11 4
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160 L 1 U — ol
f = T —
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120 L—T—1 L g
. —
1,00
080 |
0,60 (Standard)
1 2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Schussgewicht pro Dise [g]

- Beispiel fur 50 g PC, Anschnittbaugruppe EH 4240 / RT-D

Gewabhlt fur Direktanbindung 2,0 mm (Standard)
Gewabhlt fir Anbindung Uber Kaltkanal 3,0 mm



AUSLEGUNG DES ANSCHNITTDURCHMESSERS

BESTIMMUNG DES ANSCHNITTDURCHMESSERS:

Die Qualitat des Anschnittrestes wird von vielen Faktoren bestimmt:

Anschnittdurchmesser, Wandstéarke, Kunststofftyp, Volumenstrom, Formteilgewicht,
Temperierung /Kihlung im Anschnittbereich. Zu klein gewahlte Anschnittdurchmesser
verursachen unzuldssig hohe Scherung, hohen Druckverlust und zu grof3e Friktionserwarmung.
Zu grof3 gewéhlte Anschnittdurchmesser ergeben unzuldssig hohe, unsaubere Abrisspunkte.

REGEL:
DIREKTANBINDUNG:

» Auswahl nach Grafik unter Berlcksichtigung des Kunststofftyps

ANBINDUNG UBER KALTKANAL MITTELS UNTERVERTEILER:

» Anschnittdurchmesser so gro3 wie moglich (ca. 0,5 mm bis T mm gréBer;
Fadenziehen und Nachlaufen beachten)

Die Anschnittdurchmesserdimensionierung enthélt nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und
Erfahrungen. Fir die Angaben Gbernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines komplexen Produktionsprozesses
sind. In Grenzféllen bitten wir um Ricksprache.
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STANDIGE @ HOCHSTE 7 ONLINE- PERSONLICHE
VERFUGBARKEIT QUALITAT SERVICE BERATUNG

BESTELLEN — WIE ES IHNEN
AM LIEBSTEN IST

Webshop
www.meusburger.com

Offline-Shop

Installieren & loslegen

Telefon
+43 5574 6706-0

Mail
verkauf@meusburger.com
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