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Auswabhlhilfe/Spezifikation

Richtwerttabelle fiir Schussgewichte (g) pro Diise

Dlisenauswahltabellen

Maximales Schussgewicht pro Diise [g]

Niedrigviskos Mittelviskos Hochviskos
. n (Tset/3000 s') < 60Pa*s n (Tset/3000 s')=(60-150)Pa*s n (Tset/3000 s') > 150Pa*s
Anschnitt-
varianten F
PEHD. PE-LD, PE. PR PS, | 00 rn bp oo, TPEA, | PMIMA, PSU, PN Homo,
’ ' ‘ TPE-C, PET, PES, PPO(PPE), PPS PVC (weich), TPE-U
S min max min max min max
Verteilerdusen: [q] [q] [q] [q] [q] [q]
o RT3W3 0,5 30 0,5 15 0,5 8
< | DRT3W3 0,5 30 0,5 15 0,5 8
S DRT3W3K 0,5 30 0,5 15 0,5 8
RT3W3 3 70 3 35 3 20
5 | & [DRT3W3 3 70 3 35 3 20
é % DRT3W3K 3 70 3 35 3 20
g DRT3W3L 3 70 3 35 3 20
% RT3W3 20 500 20 300 20 150
E é DRT3W3 20 500 20 300 20 150
% §r DRT3W3K 20 500 20 300 20 150
é DRT3WS3L 20 500 20 300 20 150
'S'g - RT3W3 150 2000 150 1200 150 750
£ § DRT3WS3 150 2000 150 1200 150 750
DRT3WS3L 150 2000 150 1200 150 750
RT3W3 200 2500 200 2000 200 1500
E DRT3WS3 200 2500 200 2000 200 1500
DRTW3L 200 2500 200 2000 200 1500

Bei verstarkten und gefillten Kunststoffen mit mehr als 20% Fullstoffanteil reduziert sich das max. Schussgewicht um ca. 20%.

Die Auswabhltabellen enthalten nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und langjahrigen Erfahrungen.
Flr diese Angaben Ubernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines Produktionsprozesses sind.
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Maximales Schussgewicht pro Diise(g) / Nadelverschluss / Einzeldlse

Niedrigviskos Mittelviskos Hochviskos
I n (Tset/3000 s') < 60Pa*s n (Tset/3000 s')=(60-150)Pa*s n (Tset/3000 s') > 150Pa*s
varianten | PE-HD, PEALD. PE, PR PS. | c0L " cen b epbm, TPEA, | PMIMA, PSU, PN Homo,
ks ’ TPE-C, PET, PES, PPO(PPE), PPS PVC (weich), TPE-U
Verteilerdiisen: min max min max min max
Nadelverschluss ] (9] [g] (9] (9] (9]
g NZW3 0,5 10 0,5 5 0,5 3
% DNZW3 0,5 10 0,5 5 0,5 3
f‘;c [ NZw3 3 60 3 30 3 15
§ g DNZW3 3 60 3 30 3 15
g | ¥ | DNZW3L 3 60 3 30 3 15
% r~ | NZw3 20 400 20 200 15 80
% g DNZW3 20 400 20 200 15 80
= | ¥ | DNzZwaL 20 400 20 200 15 80
5 [ Nzws3 150 1500 150 1000 80 500
“f% § DNZW3 150 1500 150 1000 80 500
£ DNZW3L 150 1500 150 1000 80 500
| Nzw3 200 2000 200 1500 200 750
5 DNZW3 200 2000 200 1500 200 750
DNZW3L 200 2000 200 1500 200 750
Einzeldiise min max min max min max
] ] [g] ] (9] ]
o | RT3W3 0,5 30 0,5 20 0,5 10
= | DRT3W3 0,5 30 0,5 20 0,5 10
~ | DRT3W3K 0,5 30 0,5 20 0,5 10
RT3W3 3 70 3 35 3 20
2 | DRT3W3 3 70 3 35 3 20
5 DRT3W3K 3 70 3 35 3 20
ki DRT3W3L 3 70 3 35 3 20
= RT3W3 20 500 20 300 20 150
E 2 | DRT3W3 20 500 20 300 20 150
= 5 DRT3W3K 20 500 20 300 20 150
5 DRT3W3L 20 500 20 300 20 150
5 | RT3W3 150 2000 150 1200 150 750
g DRT3W3 150 2000 150 1200 150 750
~ | DRT3W3L 150 2000 150 1200 150 750
., | RT3W3 200 2500 200 2000 200 1500
UB; DRT3W3 200 2500 200 2000 200 1500
~ | pRT3WSL 200 2500 200 2000 200 1500
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meusburger

Anschnittdurchmesser
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Schussgewicht pro Duse [g]

Beispiel 2
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Schussgewicht pro Duse [g]

Beispiel 1 Beispiel 2

50g Polycarbonat PC (Gruppe 4), 400g PMMA (Gruppe 4),
Ergebnis: @2,20mm Ergebnis: @3,25mm
Gewabhlt fur Direktanbindung 3.0mm (Standard)

Gewahlt fur Direktanbindung 2.0mm (Standard)

Gruppe 5

Gruppe 4
Gruppe 3
Gruppe 2

Gruppe 1

Gruppe 5

Gruppe 4

Gruppe 3
Gruppe 2

Gruppe 1

600 800 1000 1500 2000 2500

Gewahlt fur Anbindung Unterverteiler 3.0mm (Standard) Gewahlt fur Anbindung Unterverteiler 4.0mm (Standard)

Hinweis gultig fur beide Beispiele:

Fur die Anschnittgeometrie des Disenkopfes immer den nachstmoglichen Standarddurchmesser wahlen.
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Thermoplastgruppen

Gruppe 1 PP Polypropylen
Gruppe 2 PA Polyamid
TPE-S Thermoplastische Elastomere auf Styrolbasis
TPE-O (TPO) Thermoplastische Elastomere auf Olefinbasis
Gruppe 3 PBT Polybutylenterephthalat
PET Polyethylenterephthalat
PES Polyethersulfon
PSU Polysulfon
ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol
PS Polystyrol
PE Polyethylen
Gruppe 4 PC Polycarbonat
PC/PBT Polycarbonat / Polybutylenterephthalat - Gemisch
PC/ABS Polycarbonat / Acrylnitril-Butadien-Styrol - Gemisch
TPE-C Thermoplastische Copolyester
TPE-A Thermoplastische Copolyamide
PMMA Polymethylmethacrylat
PEI Polyetherymid
SAN Styrol-Acrylnitril
ASA Acrylester-Styrol-Acrylnitril
PPS Polyphenylensulfid
PPO Polyphenylenoxid
Gruppe 5 POM-C Polyoxymethylen Copolymer
Gruppe 6 POM-H Polyoxymethylen Homepolymer
PVC-soft Polyvinylchlorid weich
TPE-U (TPU) Thermoplastische Elastomere auf Urethanbasis

Die Auswahltabelle bezieht sich ausschlieBlich auf die Schussgewichte pro Duse. Die Tabelle gibt keine Aussage Uber die Eignung
der DUse fur die Verarbeitung der jeweiligen Thermoplaste. Bei verstarkten und gefillten Kunststoffen ist das max. Schussgewicht
um den entsprechenden, prozentualen Anteil zu reduzieren.
Beispiel: 30% Fullstoffanteil

30% geringeres Schussgewicht

Die Auswahltabellen enthalten nur allgemeine Empfehlungen, basierend auf unseren Berechnungen und langjahrigen Erfahrungen.
Fur diese Angaben Gbernehmen wir keine Garantie, da unsere Produkte nur Teil eines Produktionsprozesses sind.



