Stavba a vyroba forem

Formy s horkymi vtoky

Novinky

» Deska pro rozvadéc horkého vtoku FH 63
» Konfigurator horkych vtokd v internetovém obchodé
» Vynikajici zékaznicky servis v regionu & v centrale

www.meusburger.com






Za pouhych 5 minut k formé s horkym vtokem

Konfigurator pro formy s horkymi vtoky od spole¢nosti Meusburger ma radu vyhod, které nejen Setfi Cas, ale
také snizuji naklady. Pouze pomoci nékolika kliknuti je moZné individualné konfigurovat kompletni konstrukci
formy véetné systému horkého vtoku a v kratkém ¢ase odeslat objednavku.
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Dalsi podrobnosti o nasi FH—formé s horkymi vtoky najdete na:
www.meusburger.com/forma-s-horkymi-vtoky

Vyhody:

Systém horkého vtoku EH 6000: dodava se kompletné opracovany a smontovany

Deska pro rozvadec horkého vtoku FH 63: dodava se kompletné s vyfrézovanim pro rozvadéc
Standardni identifikacni Stitek E 19100/43 70/1/2: dodava se véetné dat relevantnich k systému




4 varianty — maximalni flexibilita

U nasich standardizovanych fegeni forem s horkymi vtoky mate na vybér ze &tyf rdznych rozvadéca.
Diky nabizenym velikostem rozvadécu, variabilnim poloham trysek a jejich velkému vybéru mlzete pro
Vas projekt rychle a spolehlivé nakonfigurovat spravné reseni horkého vtoku.

Vyoseny rozvadé¢ IMT1s 1
tryskou

Mozné velikosti vyosent:
A: 37,56 - 206,25 mm

KFiZzovy rozvadéé (typ ,,X“)
CMT4 se 4 tryskami

Mozné velikosti vyosent:
A: 35,56 -220,5 mm

Vice informaci najdete zde:
g .
www.meusburger.com/forma-s-horkymi-vtoky

Rozvadéc typu ,|“ IMT2 se
2 tryskami

Mozné velikosti vyosent:
A: 25,0 - 206,25 mm

Rozvadéc typu ,,H* HMT4 se
4 tryskami

Mozné velikosti vyoseni:
L1: 40,0 = 210,0 mm
L2: 25,0 - 206,25 mm






Systém horkého vtoku EH 6000 - sestava

VyuZijte nespocet kombinaci standardizovanych komponent horkych vtokd pro individualni fedeni horkého
vtoku, které vyhovuje Vasemu projektu formy.

EH 6400

EH 5200

KLAUS DIETER

EH 5030 A

Vyvoj systému horkych vtoku

Pomoci naSich standardizovanych
komponentu horkych kanadlu vytvari-
me standardizované i individudlni
systémy horkych vtoku podle
pozadavku zdkaznika. Okamzita
dostupnost komponentu v interne-
tovém obchode zajiStuje co nejkratsi
dobu odstavky v pripade opravy.

EH 5220

EH 5230
EH 4100

EH 6100

EH 6214

EH 6200 L )



Detaily k jednotlivym komponentim

Tryska horkého vtoku smartFILL Sroubovana EH 4100:

» VCetné sestavy Ustive 4 variantach

> Topenina 230V, délka kabelu 2000 mm

» Sintegrovanym termodélankem Fe-CuNi (typ J), DIN 43710, ¢erny+/ bily—
> Max. vstrikovaci tlak 1 800 bar

Flexibilni trubicové topné téleso EH 5030:

» Vykon od 700- 2 800 W, v zavislosti na velikosti rozvadéce

Zahnuté teplotni ¢idlo 90 EH 5200:

» Fe-CuNi (typ J)
» Termoclanek se vzpérnou ochranni pruzinou
» Pripojovaci délka 5 000 mm

Pripoj topeni kompletni EH 5220:

Pripojovaci svorka

» Umoznuje Sroubové pripojen elektrickych privodl ke kazdému
flexibilnimu topnému télesu

» Pripojovaci svorka ma dvé moznosti upnuti, takZe ze flexibilnf
topné téleso ,mlstkem* pfipojit paralelné na vystup topeni

Pripojovaci kabel

> Niklovy drat 2,5 mm? s izolaci ze sklenénych vlaken,
4-nésob. do 300 °C

Ochranny vodi¢ EH 5230:
» Pripojovaci délka 2 500 mm

Rozvadéc¢ EH 6100:

» K dispozici v kvalité materialu 1.2311/1.2316
podle pouzitého plastud
Rohové teplotni ¢idlo
Centrovaci ¢cep EH 6200: EH 5200

» Polohuje rozvadéc do stredu formy proti vtokovému pouzdru

Malé a uzké provedeni.
Velmi rychla reakéni doba s
rozsahem méreni od 300 °C

Souprava distanéniho Sroubeni EH 6214:

» Pro spravnou polohu a nasroubovani rozvadéce do 450 °C

Vtokové pouzdro pro rozvadéc¢ horkého vtoku EH 6400:
» Sintegrovanym termoclankem Fe-CuNi (typ J),
DIN 43710, &erny+/ bily—
» Topenina 230V, délka kabelu 2000 mm




Tryska horkého vtoku smartFILL
Sroubovana EH 4100

lJ!,,,),,",»J)

llJ!/,,),!,'»,,J,r

Inovativni technologie topeni

» Optimalni prenos tepla do Usti
I » Homogenni teplotni profil pres celou délku trysky diky diferencovanému rozdéleni vykonu
» Snadné a rychla vymeéna topeni a termocidla diky inteligentni svorce

Optimalni tokovy kanal s vysoce kvalitnim povrchem

» Optimalni teceni taveniny bez slepych mist
2 > Nizké smykové namahani taveniny
> Optimalni pro zmény barev

RUzné varianty usti

» Flexibilni prizplsobenf trysek horkych vtok( rlznym aplikacim a materiallim
3 > Snadno vymeénitelné, vysoce odolné sestavy Usti proti opotfebeni
> Nemeénné délky trysek (I-rozmér) pro rizné varianty Usti

Hrot trysky pro optimalni tokové vlastnosti

» Snizuje se vyskyt tokovych ¢ar

> Déleni a op&tovné slouceni taveniny probiha v horké oblasti trysky
i » Zlepdeni optické a mechanické kvality dild



Deska pro rozvadéc horkého vtoku FH 63

Deska pro rozvadéé FH 63 je navrzena automaticky zadanim parametr( v konfiguratoru. Sitku a délku mézete
zvolit sami, tloustka se generuje automaticky. Velikost formy mdze byt zvolena od 216 x 246 do 796 x 1196 mm.
3D-model jiz obsahuje odpovidajici vyfrézovani pro systém horkého vtoku. Kromé toho jsou k dispozici tfi

rézné kvality materialu.

Material Zihany pro snizeni Vyfrézované vybrani na hotovo
vnitfniho pnutf pro systém horkého vtoku

11730
1.2085

Integrované vybrani pro
identifikaéni $titky

Integrované
temperovani PFesné brougena
tloustka

Identifikaéni stitky pro chlazeni

E 2030 E2030S
s individualnim potiskem
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Pomoci nékolika kliknuti k
formé s horkym vtokem .

Konfigurator pro formy s horkymi vtoky je optimalnim nastrojem pro vsechny
konstruktéry. Pouze pomoci nékolika kliknuti ziskate kompletni konstrukei
formy véetné systému horkého vtoku v obvyklé vysoké kvalité. 3D data jsou
samozrejmeé k dispozici ke staZeni. Vyhody jsou vice nez zfejmé. Konstruktér se
mUZe soustredit na jiné detaily konstrukce a ugetfi tim ¢as a naklady.

Hlavni vyhody:

» Snadné a rychléa konfigurace formy s horkym vtokem

» Vysoka flexibilita dosazena individualnim vybérem **
poloh trysek

» Live-zobrazeni rozvadéce a 3D-data okamzité k dispozici

» Kontrola nakladtd prostiednictvim okamzitého zobrazeni ceny

» Kratké dodaci hdty konfigurovatelnych dild

A Dalsi detaily k nasemu konfiguratoru FH najdete v nasem filmu:
www.meusburger.com/fh-configurator-video




FH-Konfigurator pro formy s horkymi vtoky

Konfigurator pro formy s horkymi vtoky je optimalnim nastrojem pro vsechny konstruktéry. Pouze pomoci
nékolika kliknuti ziskate kompletni konstrukci formy véetné systému horkého vtoku v obvyklé vysoké kvalité.
3D data jsou samoziejme k dispozici ke stazeni.
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Pakud nemiZete najil o co hieddte, radi vim pomideme.
f-suppomi@imausburgsrcom T +43 8574 6706-0

Po kanfiguraci milte v nkupnim kedly
maznast Poplavke', Nechle =
pieknntrolevat bl formu s o wloky u
naich odbarniti na technickou korekinost. |
FyThe abarzite Zpétmou vazm.
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Konfigurator pro formy s horkym
vtokem lze velmi snadno otevrit
volbou ,HK® v internetovém
obchodé.

Konfigurator pro formy s horkym
vtokem lze velmi snadno otevrit
volbou ,HK" v internetovém
obchodé.



Krok 2 - Konfigurace rozvadéce musbm
Plast
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Zpat Dalsi Znufit

V dalsim kroku se zadava zpra-
covavany plast a hmotnost
vstrikovaci davky vylisku. V zavis-
losti na konstrukcei lze také zvolit
material pro rozvadé&c.

Polohu rozvadéce v desce pro
rozvadéc lze definovat zadanim
soufadnic X a Y od mista vstriku
anebo prostrednictvim vzdéle-
nosti trysky a Ghlu.

Ve tretim kroku jsou definovéany
rlzné rozméry formy s horkym
vtokem. Kromé toho lze ménit
pramér trysky. Zde je jiz vybrana
nejvhodnéjsi tryska.

13



Krok 4 - Velba trysek horkéheo vioku

meushurger
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Pri vybéru varianty Usti je
standardné nastavena ses-
tava EH 4200 /RT, protoze je

ve vétsing pripadd idealnim
reSenim. Nabizime vSak také
moznost zmeény na jinou varian-
tu.

Pokud z kombinace materialu a
sestavy Usti vyplyva doporuceni
pro izolaéni krytku, pak je tato
predvolena a lze i pfimo objed-
nat.

Dalsim krokem je vybér pozado-
vané velikosti formy.

Dynamické zobrazenf velikos-
ti formy optiméalné zobrazuje
pomér mezi rozvadécem a
deskou pro rozvadéc. V pripadé
pochybnosti lze zvolit vétsi
anebo mensi velikost formy.

Odsazeni temperacnich kanall
ke cutout rozvadéce lze
prizpUsobit v rozmezi 0 az 25
mm. To m0Ze vést k navyseni
rozméru formy.



Krok 6 - Volba temperace

meusburgei

i temperace b ie [}t i vridini
maina jenom pi mantaZnim Ghiu 0, 910, 7
180 anaba 270 stupfl a vhadné Weushurger standard, promér. B mm
velikosti fommy.
Plipaje pro temperaci g
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"\I o
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Velikost ] - o a

Zawit G -

B Smérovaci zatka
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(Typ roawadele INTE -
[Plast P 15 .
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ks (71 0 fotinty. i
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[Presah trysek (T} 55 |
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Krok 8 - Sestaveni konstrukce formy mb“
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V tomto kroku lze nakonfiguro-
vat temperovani. Nyni lze vybrat
pripoje pro chladici systém, uza-
viraci zatky a pfipadné vybrani
pro identifika¢ni stitky E 2030.

UPOZORNENT:

Automaticky generované stand-
ardni temperovani je mozné
pouze tehdy, pokud ma thel (W)
zadany v kroku 3 hodnotu 0°,
90°, 180° anebo 270°.

Nakonec prechéazite k obvyklé-
mu privodci sestavenim formy
a mUzete vybrat material desky
rozvadéce i ostatnich desek a
vestavnych dill pro kompletnf
sestaveni formy.
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il Technicka kontrola komponentd
= horkych vioki

‘CAD nahled / export

. Data CAD jsou dostupné po
kliknuti na CADClick. 3D data lze
s‘::‘:‘ - 5 generovat pro vdechny bézné
: systémy CAD.

pfimé vloZeni (Je vyzadovan Click2CAD Toolbox)

(1R Q3[R
\\
\\
L]

Systém CAD v 2

Ge

. Pro specialni feSeni pouzijte nas poptav-

kovy formular na hlavni strance:

www.meusburger.com/technischa-poptavka
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VSe od jednoho zdroje

Vodici prvky

Vodicf prvky jsou vybrany automaticky v odpovidajicich primérech a
délkach a zobrazi se ve spravné poloze ve 3D modelu.

Elektrokomponenty

Vhodné pfislugenstvi elektrokomponentl lze objednat pfimo v interneto-
vém obchodé. Také zde jsou k dispozici 3D data. To umoznuje projektan-
tovi zahrnout do konstrukce véechny komponenty a mit tak prehled o

jejich rozmérech.

Regulator horkych vtokd profiTEMP+

Regulator horkych vtokd profiTEMP+oslovi nejen inovativni technikou,
ale také prostorové Uspornym designem. Kromé& novych inteligentnich
funkci, jako je Smart Power Limitation (SPL) a MoldCheck, byly v novém
regulatoru horkého vtoku dale vyvinuty osvédcené funkce. Prehledny 7"
dotykovy displej umoznuje snadnou a intuitivni obsluhu.

A Dalsi informace v nasem filmu:
www.meusburger.com/profitempplus-cs
Dodavka

Systém horkého vtoku je kompletné smontovan a testovan. Forma pro
horky vtok je, jako standardné, nesmontovéana. To mé tu vyhodu, Ze se
mUze udetfit cenny ¢as pro komplikovanou demontaz. Tyto komponenty
jsou tedy mnohem rychleji k dispozici pro dalsi opracovani.
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4 varianty sestav usti

EH 4200 /RT
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti

> Dobré teplotni oddéleni od formy diky plastové izolaci

> Svylsténim pfimym anebo do studeného kanalu

> Vhodné pro vSéechny termoplasty v stfednim anebo Uzkém
procesnim oknu, véetné plnicich a zesilujicich primési

» Spitka trysky a stredici hlava jsou vysoko odolné proti opotfebeni a
vymeénitelné

JJ,,J),,M/

EH 4240 / RT-D
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti, zapusténa

> S vyasténim pfimym anebo do studeného kanéalu

> Vhodné pro vSechny termoplasty v stfednim anebo Gzkém
procesnim oknu, v€etné plnicich a zesilujicich primési

» Spitka trysky a stfedici hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

!Jﬂ‘ ’
II// /// L

22

EH 4245/ RT-DL
Sestava Usti, smartFILL valcové lsti, zapusténé s prodlouzenim

» S prodlouzenim na stredici hlavé

> Pro pripojeni k volnym plocham formy

» Prizplsobeni ke geometrii vylisku

» Kuzelovy vtokovy zbytek

Vhodné pro viechny termoplasty v stfednim anebo

Uzkém procesnim oknu, véetné plnicich a zesilujicich pfimeésf
Spitka trysky a stfedicf hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

///////

~

~

EH 4250 / RT-DC
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti, zapusténa s kalotou

» Zbytek vtoku zlstava zapustény 1 mm v kaloté

» S vylsténim primym anebo do studeného kanéalu

> Vhodné pro vSechny termoplasty v stfednim anebo Gzkém
procesnim oknu, v€etné plnicich a zesilujicich primési

» Spicka trysky a stredici hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

7////// ZM

V8echna néasledujici informace jsou obecna doporuceni zalozena na nasich vypoctech a dlouho-
letych zkuSenostech. Za tyto informace nepfebirame zadnou zaruku, protoze nase vyrobky jsou
pouze jednou soucasti vyrobniho procesu. V hrani¢nich pripadech se, prosim, obratte na nés.
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Vybér spravné varianty usti

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Varianty usti

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Casteené krystalické PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
materialy PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorfni PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
materialy PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
. PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Smesi
PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomery TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Vhodnost materialu: Pfimési materialu:
++ velmivhodny A bez pfimési @ doporuc¢eny minimalni prdmér tsti vtoku = 1,2 mm
+ vhodny B sklenéné vléakna (4) nevhodny pro Noryl GTX
- nevhodny C retardéry horeni (5) doporucuje se izolaéni krytka
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Hmotnost vstrikované davky na trysku

viskozita nizka
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

Varianty Gsti
PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-0, TPE-S

min. [g] max. [g]
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D 0,5 30
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D
@27 3 70
EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D
237 15
EH 4245/ RT-DL

EH 4250 / RT-DC

219

500

viskozita stfedni
1 (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g]
0,5 15
3 35
15 300

viskozita vysoka
1 (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]
0,5 8
3 20
15 150

Redukce hmotnosti vstrikované davky na trysku v zavislosti na stupni plnéni

U vyztuZzenych a plnénych plastd se maximalni pfipustna hmotnost vstrikované davky snizuje podle
nasledujiciho diagramu "Snizeni hmotnosti vstrikované davky.
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Redukce mx. hmotnost vstrikované davky [%)]

Stupen plnéni [%]

75 80 8 90

Priklad: 30 % podil plnicich latek, 25 % mensi hmotnost vstfikované davky



Vypocet primeéru Usti

Uréeni prdméru usti:
Kvalita zbytku vtoku je dana mnoha faktory:
Primér Usti, tloustka stény, typ plastu, hmotnost vstrikovaného dilu, temperovani /chlazeni v oblasti
Usti. Prilis malé priiméry Usti zpUsobuji nepfipustné vysoké smykové namahani, vysokou tlakovou ztratu
a frikénf ohtev. Prilis velky primér Gsti méa za nasledek nepfipustné vysoky, necisty lom.
Pravidlo:
Primy nastrik:
» Volba podle grafu pfi zohlednéni typu plastu
Pripojeni pfes pomocny studeny kanal:

> Prameér usti tak velky, jak je to mozné (cca 0,5 mm do 1,0 mm vetsi;
pozor na tahani vlaken a vytékani taveniny)

Dimenzovani prdméru Usti obsahuje pouze obecna doporuéeni zalozena na vypocétech a zkusenostech. Na tyto specifikace nepos-
kytujeme zadnou zaruku, protoze nase vyrobky jsou pouze soucasti komplexniho vyrobniho procesu. V hrani¢nich pfipadech se, pro-
sim, obratte na nés.

Prdmér Gsti: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...

Skupina 6

4,00 /, Skupina 5
3,80 /' %
3,60 Skupina 4
3:40 A Skupina 3
' upi
3,20 e ///,/ Pl
3,00 A A A Skupina 2
2,80

2,60 Skupina 1
2,40

Usti-@ [mm]
\
AVAVAN
\
\

2,00
1,80
1,60
1,40
1,20
1,00
0,80
0,60

1

W\
\
\

\

1|V MVAWAY

WA

/
——

[
[
[

2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Hmotnost vstrikované davky na trysku [g]

[+- Priklad pro 50 g PC,
sestava Usti EH 4240 / RT-D
Vysledek: @ 2,20 mm
Volba pro pfimy nastrik 2,0 mm (standard)
Volba pro nastfik pfes pomocny studeny kanéal 3,0 mm (standard)
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Skupiny termoplastu
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Skupina1

Skupina 2

Skupina 3

Skupina 4

Skupina 5

Skupina 6

PP

PA4.6

PAB
PAG.6
PABG.10
PAB12
PAN

PA12
TPE-O (TPO)
TPE-S
TPE-V
PBT

PET

PES

PSU

ABS
ABS+PA
PS

PE-HD
PE-LD
PP+EPDM
PC
PC+PBT
PC+ABS
ABS+ASA
SMA
TPE-A
TPE-C
PMMA
PEI

SAN

ASA

PPS

PPE (PPO)
PPA
POM-C
POM-H
TPE-U (TPU)
PVC-soft

Polypropylen
Polyamid 4.6
Polyamid 6
Polyamid 6.6
Polyamid 6.10
Polyamid 6.12
Polyamid 11
Polyamid 12
Termoplastické elastomery na bazi alkent
Termoplastické elastomery na bazi styrenu
Termoplastické vulkanizované/sitované termoplastické elastomery na olefinovém zakladé
Polybutylentereftalat
Polyethylenerephthalat
Polyetersulfon
Polysulfon
Alkylnitrit-butadien-styren CoPo
Akrylnitril-butadien-styren + polyamid (smés)
Polystyren
Polyetylén, vysokéa specifickd hmotnost
Polyetylén, nizka specifickd hmotnost
Polypropylen+ ethylen propylen-dien (smés)
Polykarbonat
Polykarbonat+ polybutylentereftalat (smés)
Polykarbonat+ acrylnitril-butadien-styren (smés)
Akrylnitril-butadien-styren + akrylnitril-styren-arcylester (smés)
Styren-anhydrid kyseliny maleinové
Termoplastické polyamidové elastomery
Termoplastické kopolyesterové elastomery
Polymetylmetakrylat
Polyetherimid
Styren-acrylnitril
Acrylester-styren-acrylnitril
Polyfenylensulfid
Polyfenylenoxid
Polyftalatové amidy
Polyoxymetylén (kopolymér)
Polyoxymetylén (homopolymér)
Termoplastické elastomery na bazi alkend
Polyvinylchlorid mékky
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