Standards for your success.




WYSOKIEJ JAKOSCI KOMPONENTY Z DZIEDZINY
FORMOWANIA WTRYSKOWEGO
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Zapraszamy do skorzystania z naszej oferty
produktéw z branzy formowania wtryskowego

Dla bezpiecznej i bezproblemowe] pracy wazne sg dwie rzeczy: uzycie

wysokiej jakosci narzedzi oraz szybka dostawa czesci zamiennych.

Dlatego firma Meusburger oferuje szerokg game ponad 96 000
artykutéw o wysokiej jakosci i funkcjonalnosci. Ponadto wszystkie artykuty
dostepne sg bezposrednio z magazynu. Pozwala to Panstwu zaoszczedzic

czas i pienigdze przy zamowieniach i dalszej eksploatacji.

Wiecej informacji znalezé¢ mozna na stronie:
www.meusburger.com/wtryskownia







OGOLNY PRZEGLAD KOMPONENTOW
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System chfodzenia

Strona 6 — 19

Niezawodne i bezpieczne elementy systemu chtodzenia
narzedzi stanowig podstawe do unikniecia przestojow
w produkciji.

Wypychacze i rdzenie formujace

Strona 20 — 23
Oferujemy szeroki wybér, a takze tatwe opcje zamawiania

wypychaczy i rdzeni formujgcych.

Datowniki / znakowniki

Strona 24 - 25
Nasze datowniki i znakowniki dostepne sg w srednicach
od 2,6 do 16 mm.

Akcesoria elektryczne

Strona 26 — 37
Oprocz szerokiej gamy ztgczy przemystowych oferujemy
rowniez komponenty do optymalnego monitorowania

pprocesu.



Systemy prowadzenia

Strona 38 — 41

Niezawodne elementy prowadzenia zapewniaja dtuzsza
zywotnosé narzedzia, a tym samym wiekszg efektywnosé
produkcji.

Czesci do zabudowy
Strona 42 - 43

Kompletowanie narzedzia obejmuje takze elementy
dodatkowe. Zapoznaj sie z naszymi innowacyjnymi

rozwigzaniami.

Regulator kanatéw grzewczych

Strona 44 - 47
Nasz profiTEMP+ obok innowacyjnej technologii
wyrdznia sie takze praktyczng, kompaktowg konstrukcja.

Chemia techniczna oraz artykuty warsztatowe

Chemia techniczna: strona 48 — 51

Artykuty warsztatowe: strona 52 — 53

Dzieki wysokiej jakosci gamie produktow chemii
technicznej oraz artykutéw warsztatowych, specjalnie
dostosowanych do branzy formowania wtryskowego, nic
nie stoi na przeszkodzie, aby proces produkcji przebiegat

ptynnie.
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SYSTEM CHLODZENIA

Prawidtowe chtodzenie narzedzia jest istotnym czynnikiem w produkcji dobrej jakosci komponentéw. Polegajac

na wysokiej jakosci firmy Meusburger, zapobiegasz przestojom produkcyjnym z powodu nieszczelnosci systemu

chtodzenia.
(>
=
ey \ @
-
; " QA
=}
Ztacza systemu chtodzenia Technika taczy Korki zamykajace i inne
hydraulicznych akcesoria
Przyktady zamoéwien ztaczy systemu chiodzenia
b b Kofcowk ! Przyktad zamowienia
oncoéwka
-
E 2000 /9
! Przyktad zamdwienia
S
E 2200
E 2370 /135 / 3/8
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ZESTAWIENIE SYSTEMOW ZkACZY

Formowanie wtryskowe powinno przebiegac czysto, wydajnie i bez awarii. Dlatego dla niezawodnego i
szybkiego przezbrojenia wtryskarki, decydujgce znaczenie ma wtasciwy system ztgczy. Firma Meusburger

oferuje w tym celu wysokiej jakosci systemy ztagczy, dostepnych bezposrednio z magazynu.

Ztacza pojedyncze

m]E Wysoka m System BE. Przytacza
Y szczelnosc RPL RPL-Staubli Push-in wtykowe

meusburger meushburger meusburger SrausLr
cho Gl Cho (CPme B~ o diip=o 030 e
Profil europejski Profil miedzynarodowy Profil francuski
Oryginalne Staubli Ztacza

Ztacza ,Made in Germany” ) )
a y .Made in France” .Made in Germany”

Wieloztacza

ﬁ Wieloztacze ﬁ E Wieloztacze Eﬁ Wieloztacze
UE USA USA USA RMI RMI-Staubli

meusburger meushurger SrausLr

.Made in Germany" Oryginalne Staubli ,Made in France”

Dzieki wieloztagczom UE, USA i RMI moga by¢

/ sprzegane pojedyncze zfgcza formy, w ramach tego
samego systemu. Pomaga to w fazie przezbrajania ze
ztaczy pojedynczych na wieloztgcza na wtryskarce oraz

lefierim=e przy budowie narzedzi, podczas prob cisnieniowych.
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ZESTAWIENIE SYSTEMOW ZkACZY

:\Q': Wskazéwka:

Ponizej znajda Panstwo zestawienie systemow w skali 1:1, celem utatwienia identyfikacji.

System UE
EU EU
System USA
USA USA

Wysoka szczelnosé

ah =

Low leak

System RPL-Staubli

Wi

RPL

8

Typ @

Typ 9.4

Typ 8

!

]

/

/ DN 7.5mm
!
T

!

Typ 13

Typ 19

Typ 13.5

Typ 12 i

DN 12 mm

Flat-Face

DN 13 mm



ASORTYMENT ZkACZY

= System UE
EU

Standardowe Ztacze szybkoblokujace Ztacze samoblokujace

<= O
Foz00 (CAPEE co210 ERPEE  Eocoos IR eo2ios QR e 22006 £22106 [l
£22009 [CHPME  c221090 (CfPmo  e2zo07 ORI E22io7 CHYD  E 22008 £ 22108 (RGN

<
E 2212 J E 22025 M E 22125 J E 22026 d E 22126 d

E 2202 d

E 2204 Eé E 2214 é E 22045 é E 22145 é E 22046 E 22146 J

E 22049 é E 22149 ﬁ E 22047 Elé E 22147 EIE

eo2z0 (CHHE  e2230 (W E22206 @R  E2230¢ IEEEED
E 22208 mn E 22308 m

E 2222 Em E2232 ’ E 22226 w E 22326 d

E 2224 d E 2234 d E 22246 d E 22346 d
E 22248 ﬁ E 22348 ﬁ

E 2252 H E 2252 F 22526 EE="H

E 2256 @ E 22566 m
E22s8 [Chgm  £2258 (e
N

Koncowka ztacza

O

Y

E 2000 % E 2020 % 2016 EEEESga0 E 2004 4

E 2000 D @ E2020D == E2077 CODEEEESRME E2047 a
E 20004 ﬁ 2018 E 2068 %
E 20009 m E 20209 Em E 20189 :ﬁ:m E 20689 mmm
E 2002 % E2010 D0 E 20685 %



ASORTYMENT ZkACZY

E System USA

Standardowe Ztacze szybkoblokujace Ztacze samoblokujace

+u= gko

£23505 (AW £23605 R £23506 [CHME E 23606 [EENWD

E 23525 J E 23625 J
E 23545 C&' E 23645 Jj

<
2350 (CmE  £2360

E 2352 :! E 2362
E 2354 :é E 2364

£2370 (CH0 E 2380

Fozo0 @ M
E2396 1B

LR’

23700 ZHEB £ 23806 (AR

2398 (1@
Koncoéwka ztacza

9_|

—> O
E 2300 % E 2320 % E 2318 a E 2340 ﬁ
% % E 2304 J

E 2301

Ztacze zamykajace Koricowka do weza Ztacze szybkoblokujace Z gwintem

o e < <

E 2500 m E2s10 | BA pmm E2s1s [E R E 2520

E 2500HT u@: e2s20n7 [ECHED

E 2522HT @

H Bo
]
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ASORTYMENT ZkACZY

E System RPL-Staubli EEh: Przytacza wtykowe

Foso0  NEII=D E 2800 Eﬂ e7a00 DR
e2s205  WELH{D E2810  ==(] C 08 E
E 2822 % Eos11 (] C ot C[E
E 28225 % coss & B

E 2821 %

E 28215 M%

Wieloztacze

Wieloztacze

RMI RMI-St3ubli

I T s S o

meusburger meushurger SrdusLr
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SZYBKOZLACZKI

% Szybkoztaczki do wezy systemu chtodzacego

Ksztatt koncoéwki i specjalna konstrukcja weza umozliwiajg szybki montaz, bez koniecznosci stosowania dodatko-
wych zaciskéw. Mozna uzy¢ tylko specjalnie do tego celu przystosowane weze systemu chtodzgcego (np: E 2185).

Montaz Demontaz
5.;/: Wskazowka: W celu utatwienia instalacji, do Wiecej informacji w zataczonym filmie:
= podtaczenia weza do ztaczy szybkoblokujacych www.meusburger.com/szybkozlaczki

E 2185, zalecamy uzycie cieptej wody z mydtem.

Narzedzia

V 20420 ‘g E 21990

N

W

: “m
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ZYACZE SAMOBLOKUJACE

Q Automatyczne ztacze samoblokujace
Safety

Powyzej temperatury wody 55°C istnieje ryzyko poparzenia! Niezamierzone odtgczenie moze mied

niekorzystne konsekwencje. Automatyczne ztgcze samoblokujgce oferuje idealne rozwigzanie.

odblokowane zablokowane

» Automatyczne blokowanie przy podfgczeniu

» katwe i intuicyjne odfagczenie, przystosowane do obstugi jedna reka

» ldealne w procesach produkcji w wysokich temperaturach, ze wzgledu na specjalne
uszczelnienie (olej 220°C, woda 180°C)

Wiecej informacji w zataczonym filmie:
www.meusburger.com/zlacze-samoblokujace
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SCHEMAT PRZEPLYWU WODY

oo (Do

System UE / System USA EU  USA
- Swobodny przeptyw Jednostronnie odcinajace Obustronnie odcinajace
N N N
© © °

d2 d4
— 50 50 . 50
S s K=13 T Ke=07 g 45 K/=0,6
T“’ 4,0 8 40 L 40
T 35 @ 35 8 35
[} = c
2 50 S 30 @ 30
B 25 T 25 S 25

9 6 ; 20 2 20 S 20
O 15 x 15 $ 15
o [}
® 10 < 10 'g 1,0
@ os — :';' o9 @ oo

0,0 0,0 0,0
0 5 10 15 20 25 30 35 40 4t 0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25
Natezenie przeptywu (I/min) Nategzenie przeptywu (I/min) Nategzenie przeptywu (I/min)

30— Ky=4,6 50 Kv=1,0

40
30
20 30 40 50 60 70 80 90 10 20 25 30 35 40 45 50 5¢ 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

Natezenie przeptywu (I/min) Natgzenie przeptywu (I/min) Natezenie przeptywu (I/min)

o

©
Spadek cisnienia (bar)
Spadek cisnienia (bar)
Spadek ci$nienia (bar)

09 4.0 6,0
08 Ky =13,5 = o3 Ky=34
07 30

06

05

Kv=1,6

25
20

19 13

15
03

02 1.0
0.1
00 00, 00

60 80 100 120 140 160 180 20 30 40 5 60 70 8 9 100 110 120 20 30 40 50 60

Natezenie przeptywu (I/min) Natezenie przeptywu (I/min) Natezenie przeptywu (I/min)

05

Spadek cisnienia (bar)

Spadek ci$nienia (bar)
Spadek cisnienia (bar

Kv = wspdtczynnik przeptywu
Wartosci i diagramy dotycza systemu UE.
Wartosci systemu USA sg bardzo podobne.

Wskazowka: Nalezy uzy¢ wolnego przeptywu, by uzyskaé petng wydajnosc chtodzenia. Za

pomocg automatycznego ztgcza samoblokujgcego mozna zabezpieczy¢ potgczenie przed
niezamierzonym otwarciem.
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SCHEMAT PRZEPEYWU WODY

S

System ztaczy, wysoka szczelnosé Low leak

m Obustronnie odcinajace

DN

Spadek cisnienia (bar)

"o 5 10 15 20 25

Natgzenie przeptywu (I/min)

Spadek cisnienia (bar)

0 10 20 30 40 50 60 70

Natezenie przeptywu (I/min)

Kv = wspdtczynnik przeptywu
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PRZEGLAD zZkACZY HYDRAULICZNYCH

S S 1 N

—
E 2180 - @ =.. _:) 140°C | 20 bar m Waz do systemu chtodzacego,
W h EPDM
ater Air Steam @ %
. =
E 2182 @ :.. 60°C 12 bar w Waz do systemu chtodzacego,
: PVC
Water Air @ ﬁ
=2 o Waz do zlgczy
cores [ v@ = 140°C | 28 bar = szybkoblokujacych
] 5
’ — = D :
E 2187 E:E] @ =* =) a0 b o lSOTempt o d(t) R
! IsoTemp® Water oil Air Steam emperatur
. = = Waz do wysokich
E21872 Qe || @ = ~:> 200°C | 60 bar
' Water oil Air Steam ﬂ temperatur
E 7450 @ @ =* 90°C 616 bar m Waz PU-H plus
- Water oil Air
E 7451 - @ = 60°C 6 14bar m Waz PU-H
Water Oil Air

E 2190 E 2196
Tulejka zaciskowa Zaciskarka do wezy
-
- E 2198
Ll E 2192 . L
s — ) ) ) C Obcegi do zaciskéw
- Zacisk do wezy z 2 uszami )
z 2 uszami
V34
E 2194 /E 21949 34000 L
) ;—~ Klucz nasadowy szedciokatny,
Opaska zaciskowa
elastyczny
E 2165 o V 20420
Rozdzielacz Odcinak do wezy i rurek
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Przyrzad do montazu wezy



WAZ DO WYSOKICH TEMPERATUR

IsoTemp® waz do wysokich temperatur E 2187 ISOTemp®

Waz do wysokich temperatur IsoTemp® jest kombinacja sprawdzonej

technologii z nowym rodzajem silikonowej powtoki.

» |zolacja oraz ochrona przed oparzeniami dzieki bezposrednio natozonej
powfoce silikonowej

» Brak mozliwosci przetarcia lub uszkodzenia metalowej ostony, a tym samym nie ma ryzyka
zranienia o wystajgce druty

» Najwyzsza zywotnosé i maksymalna elastycznosc

Stal szlachetna Stal szlachetna

SR

7///)//'/7/q

Stal ocynkowana

Rézne systemy w praktyce

Ztgcze samoblokujgce Szybkoztaczki Waz do wysokich temperatur
IsoTemp® ze ztgczem

samoblokujacym
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BEZPIECZNE ZAMYKANIE OBWODOW SYSTEMU CHrODZENIA

Korek zamykajacy z gwintem

Stozkowy

Z kotnierzem

E 2074

E 2074 D

E 20749

E 2076

E 20767

E 20769

@ M W@

ewg

Korek zamykajacy pod klucz
imbusowy

Korek zamykajacy stozkowy
z uszczelnieniem

Korek zamykajacy stozkowy ze
stali szlachetnej

Korek zamykajacy z kotnierzem
i podktadka miedziang

Korek zamykajacy z kotnierzem
i podktadka miedziang, stalowy

Korek zamykajgcy z kotnierzem
i podktadka miedziana, stal
szlachetna

Korek zamykajacy bez gwintu

18

E 2071

E 20719

E 2072

E 2078

E 2079

? P =B we

(

@«

Zaslepka kulkowa

Zaslepka kulkowa, stal szlachetna

Zaslepka ptaska, miedz

Koncoéwka zamykajaca, rozprezna

Koncowka zamykajgca
z uszczelka typu O-ring

Cylindryczny

E 2080

E 2075

E 20809

E 20760

E 7140

“ €@ e

™ 8

Korek zamykajacy bez tasmy
uszczelniajacej

Korek zamykajacy cylindryczny
z uszczelnieniem

Korek zamykajacy stozkowy
ze stali szlachetnej

Korek ze stozkiem

uszczelniajacym

Korek zamykajacy z kotnierzem

Pasujace narzedzia:

[

E 2073
Bijak do zadlepek ptaskich
E 2072

E 2077

E 2078
dl=6-12mm

E 20775

Zestaw montazowy do
zaslepek

E 2078
d1=14-16mm

V30410
Whkretak krzyzakowy,
ekstra dtugi

Zestaw montazowy do zaslepek



PRZEKIEROWANIE OBIEGU I INNY ASORTYMENT

O-ringi Elementy zwrotne

Uszczelka typu O-ring E2137

E 2130
o wody 100°C, oleju 180°C

Element zwrotny

O-ring do wysokich temp.
wody 200°C, oleju 200°C

Element zwrotny,

E 21311 E 2139

zmienny

Jednostka zwrotna

Pasujace narzedzia: E 2141

V28100
Przyrzad do montazu uszczelki

FO6

E 2142 Jednostka zwrotna,

zmienna

O-ring

Wskazéwka: Szczegdlnie w przypadku stosowania goracej wody o temperaturze powyzej 100°C

zwykte materiaty FKM szybko twardnieja i tracg elastycznosc, a tym samym wiasciwosci uszczelniajace.
W zwigzku z tym do wody o temperaturze powyzej 100°C nalezy stosowaé uszczelki O-ring do wysokich
temperatur E21311.

Dalszy asortyment

kacznik przediuzaj
E 2025 x F £ 2084 a ute
z gwintem wewnetrznym

E 20625 % Ztacze szybkoblokujace E 2030 o@ Oznakowanie przytaczy

E 20665 2 nakretka e2030s gy  chiodzenia
E 71009 : Krécielc wkrecany !orosty E 2170 “:“’« Tasma uszczellnliajqca PTFE,
ze stali szlachetnej - wysoka gestosé
Kréciec katowy 90° U Inieni intow. éredni
E 71109 przestawny ze stali VBA 5M42 SIS SIS HEel
) wytrzymatosé, srednia lepkosé
szlachetnej
£ 2038 E ' ‘ Uszcz§|nienie gwintu c!o A
£ 2090 : tacznik wahliwy VBA 5Mé69 wysokich temperatur, $rednia

wytrzymatosé

-
v ik dwust Uszczelnienie gwintow
E 2081 ﬁ ac{zm wustronny, VBA 5M77 g rurowych, érednia
gwintowany :
L]

wytrzymato$é, wysoka lepkosc

E 2082

Redukcja gwintowa, \
ztgczka E2175 %x Adapter do kontroli szczelnosci
E 2083 % Redukcja gwintowa,
ztaczka
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WYPYCHACZE | RDZENIE FORMUJACE

Nasza bogata oferta wypychaczy i rdzeni formujacych obejmuje wiele typdw, w réznych wykonaniach i rodzajach

materiatow. Wszystkie dostepne sg bezposrednio z magazynu. Za pomoca konfiguratora mozna je zaprojektowac

w indywidualnie okreslonej dtugosci, zgodnie z wymaganiami klienta.

di1gs

i f

+
S

©
o~
o
12
0
g 2
~ o~
o o

! Przyktad zamowienia

NR

20

E1710 /2 x 125
! Przyktad zamdwienia
Odsacone I
E 1700 DLC /05 x
! Przyktad zamowienia
Tuejows T T
E 1750 /
! Przyktad zamodwienia
Aot | b | s | 1| 12|
Plaskie E1725 /38/ 08 «x63
Z wydtuzong koncowka
E17264 /387 08 x125 /93



PRZEGLAD WYPYCHACZY | RDZENI FORMUJACYCH

Typ

Wypychacz prosty

Wypychacz prosty z tbem
stozkowym 60°

Wypychacz z jednostron-
nym zabezpieczeniem
przed obrotem

Wypychacz z zabezpiecze-
niem przed obrotem

Wypychacz odsadzony

Wypychacz odsadzony
z zabezpieczeniem przed
obrotem

Wypychacz tulejowy

Wypychacz tulejowy
bezstopniowy

Wypychacz ptaski

Wypychacz ptaski z 2
promieniami naroznymi

Wypychacz ptaski z 4
promieniami naroznymi

Wypychacz ptaski
z wydtuzona korcdwka

Wypychacz ptaski
z wydtuzona koncowka, z 2
promieniami naroznym

Wypychacz ptaski

z wydtuzona koncdwka, z 4
promieniami naroznym

Rdzen formujacy

Rdzen formujacy
konturowy

Wypychacz do
odpowietrzania

Materiat / rodzaj wykonania

=1.2210

E 17262

=

E 17264

=

E1786
|

E1770
[f=—]

=1.2210 =1.2343 =1.2343 =1.2343 =1.2344
. azotowany/
DLC nieazotowany  azotowany T
E1710DLC E1741 E 1740
e =
E 1745
= —
E1730
=
E 1750
[
E 1755
=
E 1727 DLC
E17262DLC
E 1742
| —]
E 1790
|
E1770DLC
[i=——

~1.3343
(HSS)

E17103
| —]

E 17003

~1.3343
(HSS)
DLC

E 1700 DLC

=1.4112

E 17109
 e—

Miedz

E 1780
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WYPYCHACZE Z POWEOKA DLC

s Wskazowka: W przypadku ryzyka wystgpienia zwiekszonego zuzycia otworu wypychacza, zaleca sie

zuzycie do minimum.

Zalety powtoki DLC

» Minimalizacja zuzycia dzieki lepszym wtasciwosciom slizgowym
» Zwiekszona odpornosé na korozje i trwatosc eksploatacyjna

» Gwarantowana mozliwo$¢ wymiany dzieki precyzyjnym tolerancjom

» Najlepsze wtasciwosci pracy na sucho, umozliwiajgce zastosowanie
w produkgji typu clean room
» Nie powodujg przebarwien detali z tworzywa sztucznego

stosowanie wypychaczy z powtokg DLC. Niski wspdtczynnik tarcia warstwy DLC chroni otwér i zmniejsza

/L_

A
g 081
(&
8
x L
g
E’ X Zakonczenie testu z
3 06 powodu silnego zuzycia
k3 IN
= \ DIN 1.3505 (60HRC)
niepowlekane
0,4
/— DLC
0,2
0 | | | | | | | S
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 5000

Struktura i wtasciwosci powtoki DLC

Powtoka sktada sie zasadniczo z pierwiastka chemicznego - wegla.
Sktada sie z warstwy wigzacej oraz warstwy wegla.

Sl

Powtoka DLC

22

Droga poslizgu [m]

Wiasciwosci powtoki DLC

» Twardoéé = 3000 HV
» Grubosé warstwy = 2 um
» Wspdtczynnik tarcia o stal: 0,1 — 0,15



KONFIGURATOR WYPYCHACZY

Nasz konfigurator wypychaczy daje mozliwosé szybkiego i tatwego zamdwienia gotowego do montazu
wypychacza, skroconego z tolerancjg dtugosci 0/ + 0,02 mm.

Panstwa korzysci

» Bezposrednie zamowienie gotowych do montazu

S
wypychaczy bez etapu ofertowania ﬂ ﬂ ﬂ 'Ajl
» Prosta i intuicyjna obstuga bezposrednio w naszym sklepie
internetowym
» Modele CAD wypychaczy dostepne sg bezposrednio po
dokonaniu konfigurag;ji
IElE & hamBe » Be A @ [ q meushurger
mm!m“,h»ﬂ_?!nmmkwﬁnﬁ nhpmnmuwaig:ﬁ [i ] | -
e ey E1726 I
. e j e e ——
| ariowone iy = ] g:.
3 LI -
Re10 | |
'14: ' ’ W Konfigurator mypychecoy »
— - ~ | Konfigurator wypychaczy meushurger
’-IFSOH;:QJD
3 12210 orm Flodea
- 1 [ = mmmmm.mg :n- . E 1726 SRR
Tl | A eIy —
- | | 2 | 08 | 135 | 83 | E7280 2,808
— B ‘ | = ‘ | s ::?3’”'“‘“|m . o eEEEE
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2. Konfiguracja i zamdwienie wypychacza

Wiecej informacji w zataczonym filmie:
www.meusburger.com/konfigurator-wypychaczy

:\Qf: Wskazowka: Zamdwienie gotowych do montazu wypychaczy ztozyé mozna réwniez telefonicznie,
= poprzez poczte elektroniczng lub faksem. Wazne jest okreslenie tolerancji dtugosci 0/+0,02 mm.

! Przyktad zamowienia
T I N
E1710 /5 x 100 0/+0,02
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DATOWNIKI | ZNAKOWNIKI

“yy,
by f.fl}?
A

Oferujemy szeroki asortyment datownikéw i znakownikéw o srednicach od 2,6 do 16 mm. Sa one dostepne
w réznych wersjach, z funkcja regulacji wysokosci lub bez, a takze funkcjg blokady.

q%‘ 4 ! Przykfad zamowienia

G Y . . . . 1)

X eauto vy Datowniki / znakowniki Artykut “
Q‘ 4 E24065 / 8

&0

o E2400  / 16 / 24

€e>X E 24100,

d2 g6
d2

! Przyktad zamdwienia

- L LYY Wiiadki do datownikew TSI R
R

E 2410 /2,5
Q E 2450 /5 / 24

E Przyktad zamowienia
— >\LY . . 1)
D:D]m | Wktadki z funkcja blokady
T,,,J Q E2430R / 6
- E2430R / 8 /24

VYY: Przyktad zamowienia z rokiem 2024
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PRZEGLAD DATOWNIKOW | ZNAKOWNIKOW

Oznakowanie

Dzien

Tydzien
Miesigc
Rok
Kwartat
Zmiana
0-9
A-M
N-Z

Bez opisu

Whkiadka do
datownika

Znakowniki

Datownik krétki, ztozenie tygodnia

Datownik krétki, ztozenie daty

Wersja dtuga

e2100 @ £20005@8H 2440
E20045 @) 2404

E 2408

E 2402

E 2406

E 2407

E 2409 @ E24095 E 2449 @

E 2410

Standardowe

Wersja dtuga bez
zmiany wysokosci

e papr o |
Y7

E 24025
6D £ 24065

(= E 2450

E 2460 E 2465 @@@

E2421C
E2423C

Typ

Wersja krétka

-
\rrriit

E 2423

E 2431

E 2421

E 2420

E 2424

E 2425

E 2428

E 2422

E 2426

E 2427

E 2429

E 2430

Pasujace narzedzia:

d VvV 30220
Whkretak ptaski, mikro

0

30

10

&

® © ¢

B @

@ qix

®
i

Z funkcja blokady

Wersja dtuga, ~ Wersja krétka, z Datownik dwufunk- Odlew
z blokada blokada cyjny, z blokada  ci$nieniowy

e NS\l

E 24005R E2420R E 24760
E 2420 MR
E24045R E2424R

E2422R (Sp

E2429R @

E2430R& [T
R

:*Q': Wskazowka: Przy wysokim ci$nieniu wtrysku
= zalecamy stosowanie naszych datownikéw
z funkcja blokady, aby zapobiec samoistnemu
obracaniu sie wktadki ze strzatka.
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AKCESORIA ELEKTRYCZNE

Duzy wybor ztgczy wtykowych z odpowiednim asortymentem kabli oferuje wiele mozliwosci ich kombinacji
i zastosowania. W naszym asortymencie posiadamy rowniez duzy wybor fgcznikdw zblizeniowych i krancowych, a takze
czujnikdéw pola magnetycznego, temperatury i ci$nienia. Dzieki naszym dodatkowym akcesoriom, Panstwa narzedzie

jest optymalnie wyposazone, gwarantujgc bezpieczny proces produkgji.

Przemystowe ztacza wtykowe
E 2700 - E 27421

» Réznego typu obudowy gniazd, kabli i wtyczek
» Gniazda wtykowe meskie i zenskie
» Liczne wyposazenie dodatkowe (koncowki

zamykajace, reduktory, pokrywy obudowy)
» Wszystkie dostepne takze pojedynczo

Mechaniczne faczniki kranncowe
E 6500 — E 6526

» Kazdy w réznych wersjach montazowych
» Klasa ochrony IP66/67
» Temperatura zastosowania do 240°C

Sensory pola magnetycznego
E 6562, E 65620 oraz E 6563

» Czujniki potozenia do sitownikow \
hydraulicznych E 7020 oraz E 7021 k
» Klasa ochrony IP66/67

» Temperatura zastosowania do 130°C
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Czujniki indukcyjne
E 6502 — E 65601

» Z obudowa, z gwintem wkrecanym lub ptaskie
» Temperatura zastosowania do 150°C

Czujniki temperatury
E 6700 — E 6712

» Rézne warianty instalacji i montazu
» Termopara typ J
» Temperatura zastosowania do 400°C

Komponenty ogélne

» Wktad grzewczy E 6800

» Ptytki pozycjonujace kabel E 2765 — E 2766

» Prébnik tacznika zblizeniowego E 6586

» Kontrolka przeptywu pradu do tacznika
krancowego E 6585

» Uchwyt do sensora E 6594

» Oznakowanie przytaczy E 2030S

P

Rozdzielacze oraz technika taczy elektrycznych

» Rozdzielacze logiczne E 6574, E 65740 oraz E 6576
» Rozdzielacz krancowek E 6570

» Rozdzielacz Y E 65731

» Z pasujgcym asortymentem kabli, wtykéw i gniazd

Czujniki ciSnienia wewnetrznego formy
Pomiar bezposredni E 6740
Pomiar posredni E 6750

» Zasada dziatania uktadu piezoelektrycznego
» Zakres cisnienia do 2500 bar

» Kompatybilne z popularnymi systemami na rynku
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WTYCZKI, OBUDOWY GNIAZD | KABLI, TYP A

Zestawienie utatwiajace wybor

3-pinowe Va Wskazéwka: Przytagcza moga by¢
S
'ﬁ{"}l’l E 2700/ 3A E2712/ 3A = indywidualnie zestawiane, zaréwno
‘ E 2702/ 3A | LE 2716/ 3A w liniach sterowania, jak i w liniach zasilania, np.
B przy regulacji temperatury kanatéw grzewczych.
4-pinowe
E 2700/ 4A E 2712/ 4A
I- [}
@ sl eang
10-pinowe
E 2700/10A | E 2744/10LA"D
— - E 2744/10LA"
E 2702/10A 1 E2717/52/10A
|E 2716110
16-pinowe
E 2712/16A
E2700/16A f

T |E2rmsTiea )

E270216A 1 E2717/57/16A

|E2716/16A

32-pinowe
E 2700132A ) _ @ o

E 2744/32QA" II
|
]

e z70212a |

1) opcjonalnie
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E 2730/bxl/ 6Bx ...
E 2730/bxI/10Bx ...

%

E 2730/bxI/24Bx ...
E 2730/bxI/24Bx2
E 2730/bxI/24Bx1

o |

T SN
N7
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— N
)3 03
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OBUDOWY WTYCZEK, TYP A

Zestawienie utatwiajace wybor

3-pinowe
P @ o

ik _]
E 2700/ 3A

|
, 1 E 2722/ 3AIN
ol

E 2712/ 3A E 2716/ 3A
r-—r" A 1
E 2702/ 3A Con

©
E 27421/20110

E 27421/20/ 5

4-pinowe

@

l_____L
E 2702/ 4A

N)
E 27421/20/ 5

J Q]|
E 2712/ 4A E 2716/ 4A

E 27421/20/10

10-pinowe

E 2700/10A

E 2744/10LA"Y
E 2722/10A/H
== Ao L

E 2702/10A % %

E 27421/25/ 9 E 27421/25/13 E 2716/10A

16-pinowe

if]

E 2722/16AH
I_____L___j

E 2702/16A

E 27421/25/ 9 E 27421/25/13 E 2716/16A  E 2717/57/16A

32-pinowe

]
RTINS

5 Nl
N E 2744/32QA"
; --—--L g g
E 2702/32A % % E 2711/82/32A
E 27421/32/13 E 27421/32/18

1) opcjonalnie
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OBUDOWY WTYCZEK, TYP B

Zestawienie ufatwiajace wybor

E 2744/ 6LB"
T

E 2744/10QB"
A

E 2717/./ 6B
E 2717/../10B

E 2712/ 6B

E 2716/ 6B
E 2711/./10B
E 2716/10B

E 2710/10B

E 27421/20/10
E 27421/25/13

=

V7

E 2722/6B/N
I_____I___ -

E 2720/10B/N

E 27421/20/ 5
E 27421/25/ 9

E 2700/ 6B
E 2702/ 6B
E 2700/10B
E 2702/10B

6-pinowe
10-pinowe

E 2744/10LB"

E 27421/25/13

E 27421/25/ 9

@

E 27421/32/18

@

E 27421/32/13

16-pinowe

|
—

E 2710/16B

E 2744/16QB"

E 2711/../16B

E 2720/16B/H

E 2722/16B/H

I____J_'___l

@

E 27421/32/13

E 2700/16B

E 2713/./16B  E 2716/16B E 2717/../16B

E 2712/16B

E 2702/16B

@

E 27421/32/18

@

E 27421/32/18

@

E 27421/32/13

24-pinowe

L____'_____l

E 2711/../24B

E 2710/24B

E 2744/24QB"

E 2720/24B/H

E 2700/24B

E2713/./24B  E2716/24B  E 2717/./24B

E 2712/24B

E 2722/24B/H

l____J____j

@

E 27421/32/13

E 2702/24B

@

E 27421/32/18

1) opcjonalnie
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MECHANICZNE £ACZNIKI KRANCOWE

Opcje potaczen

g —mr——-—— - — - — = "
E 6500 | E6604 E 6640

120°C |—|

E 66005

E 65005 b
120°C

E 65055 E 66045 E 6640
120°C

- - - T -M

— =M
E 6604 E 6640

| E 6604 E 6640
I
e
E 6600
S ¥

E 6525/5/... E 6526/5...
85°C

E 6525/12/5  E 6526/12/5

85°C 85°C | E66225/8/3/0,5/A| E6574 | E 6610
1 |
T = — -~ - [JUIIII D]
524 | — 66606660 —
. E 6576
o= - — - —--
E 65241
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CZUJNIKI POLA MAGNETYCZNEGO

Opcje potaczen

O — - — - — - — - |
E 65620
80°C

E 6574, E 65740
Rozdzielacz logiczny do czujnikéw ** **
dotykowych, pojedynczy, AND/OR Odezyt suwaka %

T
E 6576 Nl A

Rozdzielacz logiczny do czujnikéw,

[

podwdjna bramka AND

Wyjscie sygnatu E 6610
czarny PIN4 = AND(S1-54...58) E 6580
biafy PIN2 = OR (S1-54...58) .

Mozliwos$é taczenia do 8 sygnatéw — tylko 1 sygnat do maszyny

» Uporzadkowane zarzgdzanie kablami

¥y

lejscie sygnatu

» Brak spadku napiecia
» W zaleznosci od zastosowania moze by¢ uzyty rozdzielacz AND lub AND/OR
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CZUJNIKI INDUKCYJNE

Opcje potaczen

o) | | | T .
E 6502 [ E 6604 E 6640

130°C |

E 66005

E 65025 C
130°C | |
o
| S B
] ]
) L T e e y
E 65075 E 66045 E 6640

E 6551/ E 65511/ E 65512
100 °C - 150 °C

E 6555 | |
80°C
I I
,:g_____l |_________________________M
E 6560 / E 65601
80°C-140°C
Wyposazenie dodatkowe: L

E 2765
Ptytka pozycjonujaca kabel

E 27652

s Ptytka pozycjonujaca kabel

z tworzywa sztucznego, ze $rubami
E 2766

Ptytka pozycjonujgca kabel,
magnetyczna

34



Zasada dziatania

Indukcyjny tacznik zblizeniowy generuje zmienne pole elektromagnetyczne. Kiedy zbliza sie obiekt
przewodzacy prad elektryczny, pobiera on energie z pola zmiennego, zmniejszajgc tym samym wielkos¢
amplitudy drgan. Zmiana ta jest analizowana w czujniku indukcyjnym.

Nominalna odlegto$¢ wykrywania

Nominalna odlegto$¢ wykrywania sn jest parametrem stuzgcym do okres$lenia odlegtosci dziatania. Nie
uwzglednia ona tolerancji produkcyjnych ani zmian wynikajgcych z czynnikéw zewnetrznych, takich jak
napiecie i temperatura.

Gwarantowana odlegtos¢ wykrywania

Gwarantowana odlegto$¢ wykrywania s, jest to odlegtosé, przy ktdrej dziatanie wytgcznika zblizeniowego
jest zapewnione, pod warunkiem statego napiecia i zakresu temperatur. Jest to 0 — 81% nominalne;j
odlegtosci wykrywania: sa <0,87 x sn.

Krzywa uruchamiania:

y1%l 100 poruszajacy sie obiekt — osiowy
% \ /
— w B
Materiat Wspo{czyp nik 5 S
redukcyjny & g
70 / \ 2 =
Stal 1 S A N g =
60 - poruszajacy sie obiekt > Z
Stal nierdzewna 0,85 / \ § 8
50 s R )
Aluminium 0,4 radialny / \ g 2
40 Ey o
Mosigdz 0,4 / \ S =
A 30 o £
Mied? 03 / Zakres przetaczania \ s 5
2 3 z
c
Obliczanie gwarantowanej 10 g
odlegtosci wykrywania . / \ ©
z uwzglednieniem -50 -40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50
réznych materiatow. x[%]
= Sa x wspofczynnik redukcyjny Srednica czujnika J

Odlegtos¢ wykrywania

Odlegtosc wykrywania to odlegto$¢ pomiedzy czujnikiem a obiektem przewodzacym prad elektryczny,
przy ktérej nastepuje zmiana sygnatu. W przypadku przetaczania PNP jest to wartos¢ od OFF do ON.
Wptyw ma tu materiat i kierunek ruchu w stosunku do czujnika.

di di
. . 7 i
Warunki instalacji | -
Nalezy zagwarantowa¢ minimalng odlegtosc tj. srednica obudowy x1,
w przeciwnym razie zmienne pole magnetyczne sasiedniego czujnika moze
miec¢ wptyw na dziatanie facznika zblizeniowego. W
min. 1xd1
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WKEADY GRZEWCZE ORAZ CZUJNIKI TEMPERATURY

Wktad grzewczy E 6800

» ldealnie dopasowana moc grzewcza umozliwia dtugotrwata eksploatacje
» Wysoka doktadno$¢ wymiarowa $rednic

Czujniki temperatury

Czujniki temperatury sg wykorzystywane do monitorowania temperatury formy wtryskowej i tym samym
wspomagaja niezawodno$é procesu formowania wtryskowego. Do wyboru sg rézne wersje i opcje montazu,
wszystkie dostepne bezposrednio z magazynu.

E 6700 Czujnik temperatury z zamkiem bagnetowym

v EE710 Termopara typ J
K = maks. 400°C
e ) @ 6 mm lub @ 8 mm

Dtugosc kabla: 2 m

15- 150

E 6702 Czujnik temperatury 90°

Termopara typ J
maks. 400°C

@4 x12 mm lub
D4 x25mm
Dtugosc kabla: 2 m

Termopara typ J
maks. 400°C

E 6704 Czujnik temperatury, ptaszczowy
@ 1,5 mm, dtugos¢ 100, 150
lub 300 mm

~
H\
Dtugosc kabla: 2 m
Wyposazenie dodatkowe: 24

E 6710

di:8}

Ztacze montazowe do E 6700

&
Q E 6712

Zacisk srubowy do E 6704
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CZUJNIKI CISNIENIA FORMY

Efektywnos¢ procesu formowania wtryskowego tworzyw sztucznych

Cisnienie wewnetrzne formy to wazny parametr procesu formowania wtryskowego tworzyw sztucznych,
podlegajacy monitorowaniu. Nie mozna sobie juz wyobrazi¢ kompleksowego monitorowania narzedzia bez czuj-
nikow cisnienia. Zastosowanie wysokiej jakosci czujnikéw pomaga w osiggnieciu optymalnej jakosci procesu i tym

samym trwale podnosi jako$¢ produktu.

Bezposrednie i posrednie czujniki ciSnienia wewnetrznego formy

Niezaleznie od rodzaju zastosowania, rozrézniamy bezposrednie i posrednie czujniki ci$nienia, wykorzystywane

do bezposredniego i posredniego pomiaru cisnienia formy.

E 6740 Czujnik cisnienia formy, bezposredni

Podczas pomiaru bezposredniego czujnik ci$nienia umieszczany jest

w strefie gniazd formujacych, co umozliwia bezposredni pomiar
wewnetrznego ci$nienia formy w wybranym obszarze. W wyniku dziatania
ci$nienia na czujnik, generuje on tadunek elektryczny (pC), ktéry dzieki
okreslonej czutosci czujnika (pC/bar) moze by¢ przeksztatcony w odpowiednia
wartos$¢ zmiany cisnienia (w barach).

E 6750 czujnik ci$nienia formy, posredni

i | Pomiar posredni ci$nienia wewnetrznego formy realizowany jest przez czujnik
o | sity, ktory znajduje sie poza strefg gniazd formujgcych i uruchamiany jest
w posrednio przez dziatajaca site. Inaczej niz w przypadku czujnikow
bezposrednich, ci$nienie wewnetrzne formy dziata na czujnik jako sita za
posrednictwem wypychacza. Pod wptywem tego dziatania emitowany jest
tadunek elektryczny (pC), ktéry dzieki okreslonej czutosci czujnika (pC/N) moze
by¢ przeliczony na zmiane sity (N). Po uwzglednieniu powierzchni kofncowki
wypychacza, obliczy¢ mozna zaistniatg wartos¢ zmiany cisnienia.

Legenda

Czutosc czujnikow posrednich
(zmiana fadunku elektrycznego w zaleznosci
od wystepujacej sity)

tadunek elektryczny w pikokulombach.
pC Kulomb — jednostka tadunku elektrycznego. pC/N

Czutos¢ czujnikdéw bezposrednich
pC/bar (zmiana fadunku elektrycznego w zaleznosci
od wystepujgcego ci$nienia)

Wyposazenie dodatkowe:

Do czujnikéw cidnienia
% wewnetrznego oferujemy rézne
\% kable sensoryczne w wersji
coax lub single-wire, wtyczki
wielokanatowe, przewody

pofgczeniowe oraz narzedzia

montazowe.

Aktualny asortyment produktéw
na stronie internetowej
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SYSTEMY PROWADZENIA

Oferujemy szerokg game wysoce precyzyjnych elementéw prowadzacych do budowy form, w wielu roznych

wersjach wykonania. Sg one réwniez dostepne w wersji samosmarujace;.

©
o~
o

d1n5
d1ks

Przyktad zamodwienia

=
T

E 1000 / 24 - 56 /75

Stupy prowadzace

Przyktad zamodwienia

d1g6

=
Shr | |

Stupy prowadzace
E 1030 /20 X 90

i skos$ne

Przyktad zamdwienia

=
St | |

Tuleje prowadzace
E 1100 / 20 - 17

0.2
104

38‘

Przyktad zamowienia

=
/ 22

S | o2 | 2

Tuleje prowadzace do
E 11202 / 20 - 17

zestawu ptyt wypychaczy



ZESTAWIENIE OGOLNE ULATWIAJACE WYBOR

Prowadzenie standardowe

E1002DLC E1012DLC E 1000 E1010 E 1020
- T |
e —
T T

|
\
\
:

E1100 E1110 E1105 E1115

System prowadzenia z dwiema srednicami pasowanymi

» System prowadzenia z dwiema $rednicami pasowanymi, dla stabilnego mocowania w otworze prowadzacym
» Druga srednica pasowana (k5) zapewnia fatwy montaz i demontaz

diks

\II

o Wskazowka: W przypadku produkcji w pomieszczeniach typu clean room i w warunkach zwiekszonego
2 zuzycia, zaleca sie zastosowanie stupdw prowadzgcych z powtokg DLC. Twarda warstwa weglowa chroni
kolumne i zmniejsza jej zuzycie do minimum.

A
g 08
o
s
3
g
ﬁ‘ X Zakonczenie testu z
#é_ 0,6 < powodu silnego zuzycia
]
= \\ DIN 1.3505 (60HRC)
niepowlekane
0,4
o
0,2
0 | | | | | | | / >
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 5000

Droga poslizgu [m]
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ZESTAWIENIE OGOLNE UKATWIAJACE WYBOR

Prowadzenie ptyt wypychaczy

Prowadzenie $lizgowe Prowadzenie kulkowe Stupy podporowe z funkcjg prowadzenia

E 1020 E 1030 E1034 E 1035 E 1040 E 1512

BE

\
& E1121 E1126 E 1145
E1120 E11202 E11206 E1125 E1140+ E1144 E1146
E1332
Typ vn FQ? Wiasciwosci Smarowanie
E 1144
» Bezluzowe prowadzenie . .
, o ) Wysokowydajny olej
£1140+ wysoka niska » Najwyzsza precyzja VLS 250
£1332 » Minimalne zuzycie
. . . . . Smarowanie dodatkowe
) ) ) » Samosmarowanie dzieki warstwie spiekanej
E 11206 umiarkowana  $rednia L ) : olejem wysokowyd.
{ »  Wiasciwo$ci smarowania awaryjnego
VLS 250
E1120 umiarkowana | érednia » Popularna tuleja prowadzaca do pakietu Smar o duzej wydajnosci
wypychaczy VGS 180
» Samosmarowanie Wstepnie smarem o duzej
E 1125 umiarkowana = $rednia » Optymalne smarowanie na bazie grafitu wydajnosci
» Smarowanie wstepne zmniejsza zuzycie VGM 160
» Do produkcji clean room o o
E 11202 @ umiarkowana = wysoka ze stupami z powt. DLC Smaro C\i/UGZSeJ1\gédaJnOSCI

» Korzystne cenowo

1) V: Predkos¢ pakietu wypychaczy podczas rozformowywania

2) FQ: Dopuszczalna sita poprzeczna
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Prowadzenie slizgowe z samosmarujaca warstwa spieku

» Do zastosowan nie wymagajacych smarowania, dzieki zawartosci oleju Smar staty

i smaru statego MoS2 w warstwie spieku
Warstwa smaru

» Podczas pracy narzedzia, pod wptywem tarcia, olej przedostaje sie na

. T . . . Warstwa spiekana
powierzchnie slizgowa, natomiast przy zatrzymaniu narzedzia,

dziatanie kapilarne powoduje cofanie sie oleju do warstwy spiekanej

» Optymalna strefa dyfuzji pomiedzy warstwa spiekang a ptaszczem
stalowym gwarantuje nierozerwalne potgczenie molekularne
» Wysoka odpornos¢ na Scieranie oraz bardzo dobra ochrona

w sytuacjach awaryjnych, bez dodatkowego smarowania

Prowadzenie kulkowe — precyzyjne i ptynne dziatanie

» Tuleje z wewnetrznym zespotem kulkowym: nieograniczony

skok w poréwnaniu z koszykami kulkowymi E 1140 + E 1332
» Koszyki kulkowe: wieksza obcigzalno$¢ w poréwnaniu

z tulejami z wewnetrznym prowadzeniem kulkowym
» Przy duzych sitach poprzecznych moze wystgpié przecigzenie — Tuleja
Kontakt punktowy

T s

z powodu kontaktu punktowego

Obcigzalnos¢ (N)
] E 1140 +
4600 E 1332
2600 E 1144,
— / E1146
600
I I I I I I I I I I

12 18 24 30 @ (mm)
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CZESCI DO ZABUDOWY

Liczne akcesoria, od elementéw transportowych po liczniki cykli, pomagajg profesjonalnie wyposazyé narzedzie,
zapewniajgc tym samym bezpieczng obstuge i transport.

Czesci do zabudowy narzedzia

E 2480

.’ n k anie statusu 1o
Oznakow Y, cz kCyk

E 1917 s
regulowane

Licznik cykli do wysokich

@@ Oznakowanie przytaczy,

E 2030S
indywidualnie konfigurowane

E 24805
temperatur

Licznik cykli do wysokich

Tabliczki znamionowe E 24807 .
temperatur

E191.

Przykrywka magnetyczna do

E 24830 Licznik cykli mini

komory ptyt wypychaczy

Licznik cykli cylindryczny,
prawy

Licznik cykli cylindryczny,

E 1928 Nézki podporowe E 2485

lewy

E 1936 Uchwyt do czujnika zegarowego,

&

E 1927 % Lacznik E 2484
—
‘\\-.

Zamek transportowy MAU 5000 % i ?

¢ komplet
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Dodatkowe czesci do zabudowy

Pojemnik na wktadki Czop nosny z gwintem
FW 1002 : E 1280
wymienne do FW VDI 3366

Uchwyt montazowy do

wymiennych wktadek E 1282 Czop nosny VDI 3366
'I'r" formierskich
N

o Czop nosny
Zawiesie transportowe — ) )
E 1930 E 1284 z zabezpieczeniem
katowe, regulowane )
linowym

FW 1500

Zaczepy transportowe
@ de <K, B P o S

M6
M8
M10
M12
M16
M20
M24
M30
M36
M42
M48
M56
Mé4
RFID-Chip o ([

Obrotowe, 360° ° ° ° °

Z tozyskiem kulkowym

Wymiary gwintéw

e o o © 0o o
® © oo @@ @ © © 0 o
® © o o0 0 © o o
® ®© ©o ®© @ @ 0@ © o o

e o e @ @ 0 o

e o e @ © 0 o

e o o ® 0 o

e o o ® 0 o

°

:\Q': Wskazéwka: W celu jednoznacznej identyfikacji narzedzia nalezy
= zastosowac oznaczenie statusu formy E 1917, firmy Meusburger.
Przekrecajgc je za pomoca klucza imbusowego, mozna wybrac

sposrod 4 réznych opcji kolorow. Odpowiedni kolor oznacza stan

narzedzia (np. zielony - czynny, czerwony - zablokowany).




REGULATOR KANALOW GRZEWCZYCH

Nasz regulator kanatéw grzewczych profiTEMP+ obok innowacyjnej technologii charakteryzuje sie praktyczna

kompaktowg konstrukcjg. Obok nowych inteligentnych funkgji, takich jak Smart Power Limitation (SPL)

i MoldCheck, rozszerzone takze zostaty juz sprawdzone funkcje regulatora. Dzieki przejrzyscie zaprojektowanemu

7-calowemu ekranowi multidotykowemu obstuga jest prosta i intuicyjna.

RH 1000 Regulator kanatéw grzewczych profiTEMP+

*< @z CAN VAl N
uUsB

Ethernet CAN-Bus RS 485  Fe CuNi ™ 50/60Hz

» Najwyzsze bezpieczenstwo procesu i niezawodna regulacja
temperatury dzieki najnowoczesniejszym komponentom sprzetowym
i programowym

» Ergonomiczna i intuicyjna obstuga dzieki ekranowi dotykowemu

» Kompaktowa konstrukcja w celu ograniczenia przestrzeni zabudowy

» Zaawansowane funkgcje, takie jak inteligentna regulacja mocy,
MoldCheck i wiele innych

Asortyment dodatkowy dotyczgcy naszego sprawdzonego
regulatora kanatéw grzewczych profiTEMP+ obejmuje

» 6 do 198 stref; urzadzenia standardowe/z magazynu:
6 do 48 stref

» Moc od 11 kW do 43 kW

» 4 rézne uktady wtykdw

» Pasujgce kable przytaczeniowe o réznych dtugosciach
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Wiecej informacji na stronie:
www.meusburger.com/
regulator-goracych-kanalow



RH 1200 Regulator kanatéw grzewczych profiTEMP IM

oL - )+ 230 VAC
% V @ 3~INIPE

USB  Ethernet Fe CuNi ™ 50/60Hz

» Efektywny regulator dla wszystkich systeméw gorgcych kanatéw

» Szybki algorytm regulacyjny skraca faze nagrzewania i wydtuza
czas eksploatacji urzgdzenia

» katwa obstuga dzieki 7-calowemu ekranowi dotykowemu

» Obstuga w 15 jezykach

» Mozliwos$¢é wyboru réznych wariantéw ogrzewania i trybow pracy
W asortymencie:

» 12 stref o mocy 22 kW
» 3 rézne ukfady wtykéw

Kabel przytaczeniowy

RHZ 2000 Kabel przytaczeniowy, RHZ 2100 Kabel przytaczeniowy, RHZ 2200 Kabel przytaczeniowy,
potgczenie mieszane grzatka czujnik

PVC Przewody zasilania elektrycznego Oplot

Przewdd uziemienia (PE Przewody termoelektryczne

E 2752 Kabel KOMBI dla termopar i grzatek

:\Q': Wskazoéwka: Na zyczenie klienta mozliwe jest rowniez wykonanie specjalnego przyporzadkowania pindw.
= Wystarczy skontaktowac sie z firmag Meusburger w celu uzyskania fachowej porady.
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PRZYPORZADKOWANIA PINOW NA KABLU PRZYLACZENIOWYM

Standardowe przyporzadkowanie pinéw:

2_[(0)|©®

17 |(9|©®

10 |(© @_ﬂ/)az
s || 2
s |©@|) eo
7 @) »
6 |©[0) 18
EIO]©)IRY
4 @] 16
3 |(o @_4)15
2 |Q)©| 1
e 0 ©|

H Grzatka @

© Pin zenski

Przyporzadkowanie pinéw 121:

H Grzatka

© Pin zenski
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STREFA

F Czujnik

F Czujnik

» 6 stref na ztgcze (24-pinowe)

» Przyporzadkowanie mieszane czujnik i grzatka

» Typ wtyczki: kompatybilny ze ztgczami
przemystowymi E 27.. Typ B

» Zestawienie: przytacze zenskie

» Rodzaj blokowania: rygiel poprzeczny

Liczba kabli

RHZ 2000/3/001/...
RHZ 2000/6/001/...

Liczba stref

OO\IO\U-Iwa_\I

» 6 stref na ztgcze (24-pinowe)

» Przyporzadkowanie mieszane czujnik i grzatka

» Typ wtyczki: kompatybilny ze ztgczami
przemystowymi E 27.. Typ B

» Zestawienie: przytacze zenskie

» Rodzaj blokowania: rygiel poprzeczny

Liczba kabli

Liczba stref RHZ 2000/3/121/...
RHZ 2000/6/121/...

6
12
18
24
30
36
42
48
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Przyporzadkowanie pinéw 522:

F Czujnik

@ Pin meski

» 12 stref na ztgcze (24-pinowe)

» Oddzielne przytacza na czujniki (termopary) i grzatki

» Typ wtyczki: kompatybilny ze ztgczami przemystowymi

E27.Typ B

» Zestawienie: czujnik — pin meski, grzatka — pin zenski

» Rodzaj blokowania: rygiel poprzeczny

Przyporzadkowanie pinéw 620 — Euromap 14:

F Czujnik

@ Pin meski

» 8 stref na ztacze (16-pinowe)

H Grzatka

» Oddzielne przytacza na czujniki (termopary) i grzatki

» Typ wtyczki grzatki: ztgcza przemystowe E 27.. Typ B

» Typ wtyczki czujnika: ztgcza przemystowe E 27.. Typ A

» Zestawienie: czujnik — pin meski, grzatka — pin zenski

» Rodzaj blokowania: rygiel wzdtuzny

o€l

o8

(0)

o8

o8

o

© Pin zenski

NN = =

Q
Ho

ocjec/ee]
oGoleee
3

®© Pin zeAski

Liczba kabli czujnika

Liczba stref RHZ 2200/3/620/...
RHZ 2200/6/620...

12
18

Liczba kabli czujnika Liczba kabli grzatki

Liczba stref RHZ 2200/3/522/... RHZ 2100/3/522/...
RHZ 2200/6/522/... RHZ 2100/6/522/...

6
12
18
24

1
1
2
2

Liczba kabli grzatki

RHZ 2100/3/620]/...
RHZ 2100/6/620/...
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PRODUKTY CHEMII TECHNICZNEJ

Dzieki naszemu asortymentowi wysokiej jakosci artykutéw chemii technicznej, specjalnie zaprojektowanych do
produkcji narzedzi i form wtryskowych, nic nie stoi na przeszkodzie ptynnej produkcji, konserwacji i eksploatacji

form wtryskowych.

Srodki smarne Srodki czyszczace Srodki antykorozyjne

Kleje
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ZAKRES ZASTOSOWAN

VGI 300 -

bez PTFE

VPG 60 —

Syntetyczny smar obojetny

Smar do wypychaczy, suwakow
oraz innych elementéw form wtry-
skowych, ktére narazone sa na
ekstremalne temperatury i wyma-
gaja bardzo waskich tolerangji.

Smarowanie wypychaczy

» VGI 300 @
» VGS 180

» VGM 160

» VLS 250

Ochrona przed korozja

gniazd formujacych

Ochrona przed korozja gniazd
formujacych form wtryskowych.

Srodki ochrony przed
korozjg

» VPG 60

»VPG 70 FD @
» VPW 110
» VPW 80

VGI 250 S — Specjalny olej

antyadhezyjny
- Doskonaty do zastosowa-
~ nia po uzyciu smaréw
f z PFPE oraz jako preparat
% antyadhezyjny w obrébce
Q tworzyw sztucznych.
s
= Srodki antyadhezyjne
»VGI 250 S @
» VRT 180
» VRT 130

VCC 30 — Aktywny srodek czysz-
czacy do gniazd formujacych

Do usuwania

uporczywych pozostatosci farb,
tworzyw sztucznych i osaddw,
takze pozostatosci efektu
Diesla oraz resztek srodkéw
uszczelniajgcych z gniazd
formujacych.

Czyszczenie

» VCC 30
» VCM 25 FD

»VveM 20 @ @

» VCF 18

»VCF 15
»VCQ 10

» VCW 25

VGS 180 — Syntetyczny smar o
duzej wydajnosci

Smarowanie wszystkich elemen-
tow pracujgcych parami, takich
jak suwaki oraz kolumny i tuleje,
w formach wtryskowych, w
ktérych preferowane sg w petni
syntetyczne smary.

Smarowanie narzedzia

» VGS 180

»VGI 260 @

» VGM 160

» VGM 160 S
»VGS 160 FD @
» VLS 250

» VLS 175

VTP 200 S — Spray traserski
do wysokich temp.

Tusz traserski w sprayu do
szybkiego i doktadnego
sprawdzania dokfadnosci
przylegania powierzchni w
budowie form i narzedzi.

Pasty do tuszowania

» VTP 200 S
» VTP 50

VAP 1000 -
Biata pasta montazowa

Chroni mocno obcigzone
powierzchnie slizgowe lub
potaczenia srubowe przed
korozjg, zatarciem i korozjg cierna.

Montaz

» VAP 1000 @
» VAP 10005
» VCP 1000
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ZESTAWIENIE PRODUKTOW CHEMII TECHNICZNEJ

Srodki smarne

VGI 300 g Syntetyczny smar obojetny bez PTFE, do 300°C
VGI 260 n Syntetyczny smar obojetny z PTFE, do 260°C
—
VGS 180 Syntetyczny smar techniczny o duzej wydajnosci, do 180°C
VGM 160 5 Smar techniczny o duzej wydajnosci, do 180°C
VGS 170 S = Syntetyczny, wysokowydajny smar w aerozolu do 170°C
e}
VGS 160 FD g Smar wielofunkeyjny dla przemystu spozywczego, do 160°C
VAP 1000 Eg Biata pasta montazowa dla przemystu spozywczego
VAP 1000S £ Anti-Seize spray montazowy
VCP 1000 gﬁ_ Pasta miedziana

Srodki czyszczace

m

VCC 30 %! Srodek czyszczacy do gniazd formujacych
=
VCM 25 FD 5 Wysokowydajny Srodek czyszczacy dla przemystu spozywczego
VCM 20 é Uniwersalny wysokowydajny srodek czyszczacy
VCF 18 E;i Pianka czyszczaca do gniazd formujacych
vCQ 10 ! Przemystowy $rodek czyszczacy

Srodki antykorozyjne

B |

VPW 110 # Wysokowydajny wosk antykorozyjny
VPW 80 f—! Syntetyczny wosk antykorozyjny
e
VPG 70 FD % Ochrona przed korozjg dla przemystu spozywczego
VPG 60 g Ochrona przed korozjg gniazd formujacych

m
i
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Preparaty antyadhezyjne

VGI250 S

VRT 180

VRT 130

i

-

I

i

Pasty do tuszowania

VTP 200S

VTP 50

Kleje

VBA 2M43

VBA 2M70

VBA 6M03

VBA 6M48

VBA 5M42

VBA 5M69

VBA 5M77

VBC 4MO01

VBC 4MO06

VBC 4M54

VBC 4M80

e @3

Specjalny olej antyadhezyjny, do 250°C

Wysokowydajny preparat antyadhezyjny, 180°C

Preparat antyadhezyjny, do 130°C

Spray traserski, do wysokich temperatur — 200°C

Pasta do tuszowania, niebieska

Zabezpieczenie $rub, srednia wytrzymatosé

Zabezpieczenie $rub, wysoka wytrzymatosc

taczenie szczelin, wysoka wytrzymatosé, niska lepkosé

taczenie szczelin, wysoka wytrzymatosé, srednia lepkosc

Uszczelnienie gwintéw, $rednia wytrzymatosé, srednia lepkosc

Uszczelnienie gwintéw do wysokich temperatur, Srednia wytrzymatosé

Uszczelnienie gwintéw rurowych, srednia wytrzymatosé, wysoka lepkosé

Klej btyskawiczny uniwersalny

Klej btyskawiczny o niskiej lepkosci

Klej btyskawiczny o konsystencji pasty

Klej btyskawiczny wzmocniony
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ZAPOTRZEBOWANIE WARSZTATOWE

Dzieki naszemu wieloletniemu doswiadczeniu, Panstwo jako klienci mogg wykorzystaé naszg wiedze fachowa
w wielu dziedzinach. Tutaj znajdg Panstwo krétkie streszczenie naszej szerokiej oferty produktéw, specjalnie

dopasowanych dla formowania wtryskowego. Kompletny asortyment i wiele innych informacji znalezé mozna

w naszym sklepie internetowym.

Obrébka powierzchni

GESM 1500 Jednostka sterujgca akumulatorowa, do mikrosilnika Linia-M

Urzadzenia do pomiaru temperatury

MTM 1100 r-\b Termometr na podczerwien

MTM 3300 ‘ Przyrzad do pomiaru temperatury, do czujnika zewnetrznego
MTM 3305 _h Akcesoria do pomiaru temperatury

MTM 7100 l'."-:; Rejestrator temperatury

MTM 7400 \ Rejestrator temperatury i wilgotnosci
MTM 5010 \ Czujnik do pomiaru temperatury
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Wagi

MWK 1206 \¢ Waga precyzyjna

MWK 2106 @ Waga liczaca

MWK 2150 ' Bateria do wagi liczacej

MWK 3106 % Waga przemystowa liczaca

MWK 3130 _L Statyw do wagi przemystowej liczacej
MWK 5500 % Waga dzwigowa, do duzych obcigzen

Technika mocowania

HWS 100 &§v tapa dociskowa do form wtryskowych

HWS 104 b tapa dociskowa do form wtryskowych

HWS 120 3“?"\“&? tapa mocujgca do gwintéw z podporg, regulowana

HWS 124 ’ tapa dociskowa ukosna, z regulowana $rubg wspornikowg

Pozostate akcesoria

V 20435 ‘C Szczypce boczne, tngce do tworzyw sztucznych, ostrze 15° z ogranicznikiem
ASH 1240 e Rekawice montazowe, phynomic lite
ASH 8250 Rekawice ochronne do wysokich temperatur
\V 76907 Pasta diamentowa, ziarno naturalne, odporna na temperature
i
V 76950 = Spray diamentowy rozpuszczalny w alkoholu
)
V 76980 Sciereczka do czyszczenia, Premium
L2060 Stét montazowy pneumatyczny Wiecej informacji w zataczonym filmie:

www.meusburger.com/stol-montazowy
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DALSZY ASORTYMENT DOSTEPNY W NASZYCH

KATALOGACH

54
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WORKSHOP
EQU IPMENT

Elementy do zabudowy form

» Petny asortyment komponentéw do budowy form

» Wyciety boczny register pomaga szybko i tatwo znalezé
odpowiedni artykut

» Przejrzyscie zaprojektowane strony katalogu zawierajgce
artykuty z licznymi przyktadami instalacji i informacjami na

temat filmow internetowych

Zapotrzebowanie warsztatowe w branzy budowy form
i narzedzi

» Wyciety boczny register pomaga szybko i tatwo znalez¢é
odpowiedni artykut

» Przejrzyscie zaprojektowane strony katalogu zawierajgce
artykuty z licznymi przyktadami instalacji i informacjami na
temat filmow internetowych

» Ceny podane przy artykutach



OLBRZYMI MAGAZYN ZAPEWNIAJACY NAJKROTSZY
CZAS DOSTAWY

Natychmiastowa realizacja zamoéwien g : \
Jesli zamowienie zostanie zarejestrowane do okreslonego ponize; -

czasu, przesytka bedzie wystana jeszcze tego samego dnia. W celu
uzyskania dalszych informacji, prosimy o kontakt z naszym dziatem
obstugi klienta.

Pakiet Paleta

o Standard . .
Europa 17:00 13:30
Ekspres 16:30 12:30
Pozostate 14-30 12:30

kraje

T



DOSTEPNOSC .
ARTVKULOW @ NAJWYZSZA SERWIS INDYWIDUALNE

7
7 MAGAZYNU JAKOSC ONLINE WSPARCIE

Y DOSTAWCA
Ll OMPLEKSOWY

SPOSOBY SKLADANIA
ZAMOWIENIA...

Sklep internetowy
www.meusburger.com

i/lub modyfikowanie, - nawet w czesci - jest zabronione

bez uprzedniej pisemnej zgody Meusburger Georg GmbH & Co KG. Zmiany techniczne i drukowanie lub inne btedy

zastrzezone.

strzezone. Wszelkie uzytkowanie, w tym miedzy

Katalog offline
Zainstaluj i rozpocznij prace

Telefon
+43 5574 6706-0

E-mail
sales@meusburger.com

©2023 Meusburger Georg GmbH & Co KG. Wszelkie praw:
innymi publikacja, kopiowanie, rozpowszechnianie, powiela

108004101-V1-07/23-PL

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria me“Sb“r er
T +43 5574 6706-0 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com



